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2.1. PHÂN LO I, K T C U                   Ạ Ế Ấ
C A MÁY ĐI N Đ NG BỦ Ệ Ồ Ộ

          2.1. Phân lo iạ
 Theo k t c u, máy đi n đ ng b  đ c chia thành hai lo i sau:ế ấ ệ ồ ộ ượ ạ
          - Máy đi n đ ng b  c c n: t c đ  cao, s  c c 2p = 2.ệ ồ ộ ự ẩ ố ộ ố ự
          - Máy đi n đ ng b  c c l i: t c đ  quay th p, s  c c 2p ệ ồ ộ ự ồ ố ộ ấ ố ự ≥ 4.
  Theo ch c năng, máy đi n đ ng b  đ c chia thành các lo i sau:ứ ệ ồ ộ ượ ạ
         - Máy phát đi n đ ng b : bi n c  năng thành đi n năng.ệ ồ ộ ế ơ ệ
         - Đ ng c  đi n đ ng b : bi n đi n năng thành c  năng.ộ ơ ệ ồ ộ ế ệ ơ
         - Máy bù đ ng b : bù công su t ph n kháng, c i thi n h  s  công ồ ộ ấ ả ả ệ ệ ố

su t cosấ φ cho l iướ  đi nệ .
 Ngoài ra còn có các máy đi nệ  đ ngồ  bộ đ cặ  bi tệ  như: máy bi nế  đ iổ

m tộ  ph nầ  ngứ , máy  đ ngồ  bộ  t nầ  số  cao, các  máy  đi nệ  đ ngồ  bộ
công su tấ  nhỏ  dùng trong tự  đ ngộ  hoá như  đ ngộ  cơ  đ ngồ  bộ  nam 
châm vĩnh c uử , đ ng c  đ ng b  ph n kháng, đ ng c  đ ng b  t  ộ ơ ồ ộ ả ộ ơ ồ ộ ừ
tr … ễ



 

              2.2. K t c u c a máy đi n đ ng bế ấ ủ ệ ồ ộ

        1. K t c u c a máy đi n đ ng b  c c nế ấ ủ ệ ồ ộ ự ẩ
         Lõi thép rôto làm b ng thép h p kim ch t ằ ợ ấ

l ng cao, đ c rèn thành kh i hình tr , ượ ượ ố ụ
sau đó gia công phay rãnh đ  đ t dây qu n ể ặ ấ
kích t , ph n không phay rãnh làm thành ừ ầ
m t c c t .ặ ự ừ

         M t c t ngang c a lõi thép rôto nh   ặ ắ ủ ư ở
hình 19-3.

         Các máy đi n đ ng b  c c n hi n đ i ệ ồ ộ ự ẩ ệ ạ
th ng ch  t o v i s  c c 2p = 2, t c đ  ườ ế ạ ớ ố ự ố ộ
quay c a rôto là 3000 vg/ph.ủ

         Đ  h n ch  l c ly tâm, đ ng kính D ể ạ ế ự ườ
c a rôto không v t quá 1,1 ủ ượ ÷ 1,15 m. Đ  ể
tăng công su t, ng i ta tăng chi u dài l ấ ườ ề
c a rôto. Chi u dài t i đa c a rôto vào ủ ề ố ủ
kho ng 6,5 m.ả

Hình 19-3. M t c t ngang ặ ắ
tr c c a lõi thép rôtoụ ủ



 

• Dây qu n kích t  đ t trong rãnh rôto ấ ừ ặ
(hình 19-4), đ c ch  t o t  dây đ ng ượ ế ạ ừ ồ
tr n ti t di n hình ch  nh t, qu n ầ ế ệ ữ ậ ấ
theo chi u m ng thành các b i dây ề ỏ ố
đ ng tâm. Các vòng dây đ c cách ồ ượ
đi n v i nhau b ng mica m ng.ệ ớ ằ ỏ

• Đ  c  đ nh và ép ch t dây qu n kích ể ố ị ặ ấ
t  trong rãnh, mi ng rãnh đ c nêm ừ ệ ượ
ch t b ng các thanh thép phi t  tính.ặ ằ ừ

• Ph n đ u n i ngoài rãnh cũng đ c ầ ầ ố ượ
đai ch t b ng các ng thép phi t  ặ ằ ố ừ
tính.

• Hai đ u c a dây qu n kích t  đi lu n ầ ủ ấ ừ ồ
trong tr c và n i v i hai vòng tr t  ụ ố ớ ượ ở
đ u tr c, thông qua hai ch i đi n đ  ầ ụ ổ ệ ể
đ a dòng kích t  vào.  ư ừ

• Dòng kích t  là dòng m t chi u, đ c ừ ộ ề ượ
cung c p t  h  th ng kích thích.ấ ừ ệ ố

Đ ng s c tườ ứ ừ

Dây qu n kích ấ
từLõi thép rôto

Dây qu n statoấ

Vòng tr tượ

Lõi thép stato

Dây qu n kích ấ
từ

Hình 19-4. M t c t ngang c a ặ ắ ủ
máy đi n đ ng b  c c nệ ồ ộ ự ẩ



 

            Nguyên lý c a h  th ng kích thíchủ ệ ố
• Máy phát đi nệ  mu n phát ra đi n đ c, ngoài vi c ph i có đ ng c  ố ệ ượ ệ ả ộ ơ

s  c p kéo, còn ph i có dòng đi n kích t . Dòng đi n kích t  là m t ơ ấ ả ệ ừ ệ ừ ộ
dòng đi n m t chi u, đ c đ a vào Rô to c a máy phát đ  kích ệ ộ ề ượ ư ủ ể
thích t  tr ng c a Rô to máy phát.ừ ườ ủ

• H  th ng thi t b  t o ra dòng đi n m t chi u này g i chung là h  ệ ố ế ị ạ ệ ộ ề ọ ệ
th ng kích thích máy phát. Dòng đi n kích thích máy phát, ngoài ố ệ
vi c t o t  tr ng cho rôto, còn có th  dùng đ  đi u ch nh đi n áp ệ ạ ừ ườ ể ể ề ỉ ệ
máy phát. Ngoài ra, dòng đi n này còn đi u ch nh công su t vô công ệ ề ỉ ấ
c a máy phát khi máy phát n i vào l i.ủ ố ướ

              1. H  th ng máy kích thích m t chi u:ệ ố ộ ề  Đây là h  th ng kích ệ ố
thích s  d ng máy phát đi n m t chi u.ử ụ ệ ộ ề

              Dòng đi n kích t  c a máy đi n đ ng b  đ c đi u khi n ệ ừ ủ ệ ồ ộ ượ ề ể
b ng cách thay đ i đi n áp ra c a máy kích thích m t chi u.ằ ổ ệ ủ ộ ề

             Máy đi n m t chi u này đ c kéo tr c ti p cùng tr c v i h  ệ ộ ề ượ ự ế ụ ớ ệ
th ng Tua bin - máy phát ho c qua b  gi m t c đ i v i các máy có ố ặ ộ ả ố ố ớ
dung l ng nh  và trung bình.ượ ỏ

            Đ i v i các máy l n h n, s  đ c kéo b ng m t đ ng c  riêng ố ớ ớ ơ ẽ ượ ằ ộ ộ ơ
bi t.ệ

http://vi.wikipedia.org/wiki/M%C3%A1y_ph%C3%A1t_%C4%91i%E1%BB%87n


 

H  th ng kích thích m t chi u (DC)ệ ố ộ ề

Tua bin

N i l iố ướ

Máy phát Máy kích thích

B  đi u ộ ề
áp

http://vi.wikipedia.org/wiki/T%E1%BA%ADp_tin:KichTuDC.png


 

• H  th ng kích thích xoay chi uệ ố ề
(h  th ng không ti p xúc, h  ệ ố ế ệ
th ng không ch i than): m ch kích ố ổ ạ
thích k t h p gi a m t máy phát ế ợ ữ ộ
đ ng b  và h  th ng ch nh l u.ồ ộ ệ ố ỉ ư

• Máy phát đ ng b  dùng đ  kích ồ ộ ể
thích g i là máy kích thích xoay ọ
chi u, bao g m m t máy phát ề ồ ộ
đi n đ ng b  có ph n c m là ệ ồ ộ ầ ả
ph n tĩnh, ph n ng là ph n quay, ầ ầ ứ ầ
k t h p v i b  ch nh l u quay l p ế ợ ớ ộ ỉ ư ắ
đ t ngay trên tr c. Do đó, dòng ặ ụ
đi n kích thích s  đi tr c ti p t  ệ ẽ ự ế ừ
ph n ng c a máy kích t , qua b  ầ ứ ủ ừ ộ
ch nh l u, vào th ng Rotor, mà ỉ ư ẳ
không qua b t kỳ m i ti p xúc c a ấ ố ế ủ
vòng nh n đi n v i ch i than nào. ậ ệ ớ ổ

• H  th ng này th ng đ c g i là ệ ố ườ ượ ọ
h  th ng kích thích không ch i ệ ố ổ
than. 

H  th ng kích thích xoay ệ ố
chi uề

Máy phát Máy kích thích AC Máy kích thích phụ

Máy phát Máy kích thích AC

Bi n ápế  kích thích 

B  đi u ộ ề
áp

N i l iố ướ

N i l iố ướ
B  đi u ộ ề
áp

http://vi.wikipedia.org/wiki/T%E1%BA%ADp_tin:KichTuAC.png


 

• H  th ng kích thích tĩnhệ ố  : H  th ng này nói đ n lo i máy kích thích có s  ệ ố ế ạ ử
d ng ph i h p bi n áp kích thích và b  ch nh l u.ụ ố ợ ế ộ ỉ ư

• Đ i v i lo i máy kích thích có s  d ng Thyristor cho m ch ch nh l u g i là ố ớ ạ ử ụ ạ ỉ ư ọ
h  th ng kích thích thyristor.ệ ố

Bi n áp kích thíchế

Máy phát

N i l iố ướ

B  đi u ộ ề
áp

H  th ng kích thích tĩnhệ ố

http://upload.wikimedia.org/wikipedia/vi/3/39/KichTuTinh.png


 

• Stato c a máy đi n đ ng b  c c n g m lõi thép, dây qu n ba ủ ệ ồ ộ ự ẩ ồ ấ
pha, thân máy và n p máy.ắ

• Lõi thép stato đ c ép b ng các lá tôn silic d y 0,5 mm, hai m t ượ ằ ầ ặ
có ph  s n cách đi n. D c chi u dài lõi thép c  kho ng 3 ủ ơ ệ ọ ề ứ ả ÷ 6 
cm l i có m t rãnh thông gió ngang tr c r ng 10 mm.ạ ộ ụ ộ

• Lõi thép stato đ c c  đ nh trong thân máy. Thân máy đ c ượ ố ị ượ
ch  t o theo k t c u khung thép, m t ngoài b c b ng các t m ế ạ ế ấ ặ ọ ằ ấ
thép dát dày, trong thân máy hình thành h  th ng đ ng thông ệ ố ườ
gió làm mát máy.

• N p máy đ c ch  t o t  thép t m ho c gang đúc.  các máy ắ ượ ế ạ ừ ấ ặ Ở
công su t trung bình và l n,  tr c đ t  giá đ   tr c riêng c  ấ ớ ổ ụ ặ ở ỡ ổ ụ ố
đ nh trên b  máy.ị ệ

Stator



 

Máy phát đi n tuabin h iệ ơ Rôto c a m t máy phát ủ ộ
đi n tuabin h i (c c n)ệ ơ ự ẩ


