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PLC01-1  

PLC lµ g× ? 
A. Môc ®Ých yªu cÇu 

• N¨m ®−îc c¸c ®Þnh nghÜa vÒ PLC vµ hÖ thèng ®iÒu khiÓn. 

• Ph©n biÖt ®−îc mét sè lo¹i PLC vµ c¸c thiÕt bÞ lËp tr×nh, c¸c thiÕt bÞ trong hÖ 
thèng ®iÒu khiÓn 

• BiÕt ®−îc kh¶ n¨ng lµm viÖc cña PLC, −u ®iÓm khi sö dông PLC 

B. ChuÈn bi: 

• Mét sè lo¹i PLC hiÖn cã - OMRON, PLC, SIEMENS, DELTA, ABB. 

• Modul ®µo t¹o PLC tèi thiÓu, HoÆc modul ®Çy ®ñ. 

• C¸c m« h×nh nÕu cã. C¸c thiÕt bÞ cña hÖ ®iÒu khiÓn. 

• ThÕt bÞ lËp tr×nh cho PLC, C¸p ghÐp nèi, bé lËp tr×nh cÇm tay. 

• M¸y tÝnh vµ phÇn mÒm  lËp tr×nh. 

C. Lý thuyÕt: 

C¸c bé ®iÒu khiÓn ch−¬ng tr×nh ho¸. 

Trong qu¸ tr×nh s¶n xuÊt th× hiÖu qu¶ cña  s¶n xuÊt lµ ch×a kho¸ cña thµnh c«ng. HiÖu 
qu¶ cña qu¸ tr×nh s¶n xuÊt thÓ hiÖn ë c¸c yÕu tè rÊt réng nh−: 

• Tèc ®« s¶n xu¸t ra mét s¶n phÈm cña thiÕt bÞ vµ d©y chuyÒn ph¶i nhanh 

• Gi¸ nh©n c«ng vµ vËt liÖu lµm ra ph¶i h¹ 

• ChÊt l−îng s¶n phÈm ph¶i cao vµ Ýt phÕ phÈm. 

• Thêi gian chÕt cña m¸y mãc lµ tèi thiÓu. 

C¸c bé ®iÒu khiÓn ch−¬ng tr×nh ho¸ PLC ®¸p −óng ®−îc hÇu hÕt c¸c yªu cÇu trªn vµ nh− 
lµ  yÕu tè chÝnh trong viÖc n©ng cao h¬n n−a hiÖu qu¶ cña s¶n xuÊt. Tr−íc ®©y viÖc tù 
®éng ho¸ chØ ®−îc ¸p dông trong c¸c s¶n xuÊt hµng lo¹t n¨ng suÊt cao. Ngµy nay cÇn 
thiÕt ph¶i tù ®éng ho¸  c¶ trong s¶n xuÊt c¸c lo¹i hµng ho¸ kh¸c nhau nh»m n©ng cao 
n¨ng xuÊt vµ gi¶m vèn ®Çu t− cho thiÕt bÞvµ xÝ nghiÖp. 

C¸c hÖ thèng s¶n xuÊt linh ho¹t ngµy nay ®¸p øng ®−îc c¸c yªu cÇu nµy. HÖ thèng bao 
gåm c¸c thiÕt bÞ nh− c¸c m¸y ®iÒu khiÓn sè CNC, Robot c«ng nghiÖp, d©y chuyÒn tù 
®éng. B¹n cã thÎ t×m thÊy rÊt nhiÒu c¸c øng dông cña bé ®iÒu khiÓn lËp tr×nh PLC trong 
c¸c hÖ thèng tù ®éng ®ã. 

Qu¸ tr×nh ph¸t triÓn T§H: 

Tr−íc khi cã c¸c bé ®iÒu khiÓn ch−¬ng tr×nh ho¸, trong s¶n xuÊt ®W sö dông nhiÒu phÇn 
tö  ®iÒu khiÓn nh− c¸c trôc Cam, c¸c bé khèng chÕ h×nh trèng, Khi suÊt hiÖn Rele ®iÒn 
tõ  th× panel ®iÒu kkhiÓn b»ng Rele ®W trë thµnh chñ ®¹o trong ®iÒu khiÓn. Khi Transitor 
ra ®êi nã ®−îc ¸p dông ngay ë nh− n¬i mµ rele ®iÖn tõ kh«ng ®¸p øng ®−îc nh÷ng yªu 
cÇu ®iÒu khiÓn cao. 

Ngµy nay lÜnh vùc ®iÒu khiÓn ®−îc më réng ®Õn c¶ qu¸ tr×nh s¶n xuÊt phøc t¹p, ®Õn c¸c 
hÖ ®iÒu khiÓn tæng thÓ, hÖ ®iÒu khiÓn kiÓm tra tËp trung ho¸. 

HÖ ®iÒu khiÓn Logic th«ng th−êng kh«ng thÓ ®¸p øng ®−îc c¸c yªu cÇu ph¸t triÓn. C¸c 
bé ®iÒu khiÓn ch−¬ng tr×nh ho¸ PLC vµ m¸y tÝnh ®W trë nªn cÇn thiÕt. 
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I. C¸c ®Þnh nghÜa vÒ PLC: 

1. PLC lµ ch÷ viÕt t¾t cña ch÷ tiÕng Anh  Programmable Logic Controller  nghÜa lµ 
bé §iÒu khiÓn Logic LËp tr×nh ®−îc. 

2. PLC lµ thiÕt bÞ ®iÒu khiÓn Cã cÊu tróc m¸y tÝnh bao gåm bé sö lý trung t©m CPU, 
Bé nhí ROM, Bé nhí RAM, dïng ®Ó nhí ch−¬ng tr×nh øng dông, vµ c¸c cæng 
Vµo/ Ra - INPUT/ OUTPUT 

 
H×nh 1-1:  CÊu tróc PLC 

3. VÞ trÝ cña PLC trong hÖ thèng ®IÒu khiÓn:  

          HÖ ®iÒu khiÓn truyÒn thèng: 

 
H×nh 1-2. HÖ ®iÒu khiÓn truyÒn thèng gåm c¸c khèi: 

+ Khèi ®Çu vµo:  

• Gåm c¸c nót ®iÒu khiÓn 

• C¸c c«ng t¾c 

• C¸c c«ng t¾c hµnh tr×nh ®Æt t¹i m¸y 

• C¸c c¶m biÕn ®o l−êng ®Æt t¹i d©y chuyÒn s¶n xuÊt. 
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+ Khèi ®iÒu khiÓn gåm c¸c phÇn tö: 

• C¸c loaÞ Re le 

• C¸c bé ®Õm thêi gian 

• C¸c bé ®Õm 

• C¸c bé so s¸nh  

• C¸c b¶n m¹ch ®iÖn tö 

+ Khèi ®Çu ra gåm: 

• C¸c lo¹i ®éng c¬ 

• C¸c lo¹i van 

• C¸c thiÕt bÞ gia nhiÖt 

• C¸c thiÕt bÞ chØ thÞ… 

    HÖ ®iÒu khiÓn dïng PLC 

 
H×nh 1-3: HÖ ®iÒu khiÓn dïng PLC 

- Khèi ®Çu vµo t−¬ng tù  hÖ ®iÒu khiÓn truyÒn thèng 

- Khèi ®Çu ra t−¬ng tù hÖ ®iÒu khiÓn truyÒn thèng. 

- Khèi ®iÒu khiÓn ®−îc thay b»ng thiÕt bÞ ®iÒu khiÓn PLC kÌm theo ®ã lµ mét ch−¬ng 
tr×nh øng dông, ®−îc lËp tr×nh d−íi d¹ng gi¶n ®å thang nh− h×nh vÏ. 

II. Kh¶ n¨ng cña PLC: 

1. §iÒu khiÓn Logic: 

•   Chøc n¨ng ®iÒu khiÓn  re le 

•  Thêi gian, ®Õm 

•  Thay cho c¸c Panel ®IÒu khiÓn vµ c¸c m¹ch in 

•  §iÒu khiÓn Tù ®éng, b¸n tù ®éng , b»ng tay c¸c m¸y vµ c¸c qu¸ tr×nh. 
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2. §iÒu khiÓn liªn tôc: 
• Thùc hiÖn c¸c phÐp to¸n sè häc vµ logic 
• §iÒu khiÓn liªn tôc nhiÖt ®é ¸p suÊt l−u l−îng… 
• §iÒu khiÓn PID, FUZY. 
• §iÒu khiÓn ®éng c¬ chÊp hµnh, ®éng c¬ b−íc 
• §iÒu khiÓn biÕn tÇn… 
• Khèi ®Çu vµo thªm c¸c kh©u c¶m biÕn T−¬ng tù ( Analog); ChiÕt ¸p,.vv.. 
• Khèi ®Çu ra cã thªm c¸c thiÕt bÞ t−¬ng tù nh− biÕn tÇn, ®éng c¬ SERVO, 

§éng c¬ b−íc… 
• Khèi ®iÒu khiÓn thªm c¸c kh©u biÕn ®æi A/D, D/A… 

3. §iÒu khiÓn tæng thÓ: 
• §iÒu hµnh qu¸ tr×nh vµ B¸o ®éng 
• GhÐp nèi m¸y tÝnh. 
• GhÐp nèi m¹ng tù ®éng ho¸ 
• §iÒu khiÓn tæng thÓ qu¸ tr×nh - NghÜa lµ ®iÒu khiÓn mét qu¸ tr×nh trong mèi 

liªn hÖ víi c¸c qu¸ tr×nh kh¸c. 
• TÝn hiÖu vµo vµ ra cßn cã thªm th«ng tin. 

III. C¸c −u ®iÓm khi sö dông PLC: 

- Thêi gian l¾p ®Æt c«ng tr×nh ng¾n h¬n . 

- DÔ thay ®æi mµ kh«ng g©y tæn thÊt 

- Cã thÓ tÝnh chÝnh x¸c ®−îc gi¸ thµnh 

- CÇn Ýt thêi gian huÊn luyÖn 

- DÔ thay ®æi thiÕt kÕ nhê phÇn mÒm 

- øng dông ®iÒu khiÓn trong ph¹m vi réng 

- DÔ b¶o tr× b¶o hµnh nhê: 
• Kh¶ n¨ng tÝn hiÖu ho¸. 
• Kh¶ n¨ng l−u gi÷ mW lçi. 
• Kh¶ n¨ng truyÒn th«ng. 

- §é tin cËy cao 

- ChuÈn ho¸ ®−îc thiÕt bÞ 

- ThÝch øng trong m«i tr−êng kh¾c nghiÖt: NhiÖt ®é, ®é Èm, ®iÖn ¸p dao ®éng… 

IV Giíi thiÖu mét sè lo¹i PLC vµ modul d¹y PLC: 

1. Mét sè lo¹i PLC cña SIEMENS: 
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H×nh 1-7 GhÐp nèi PLC víi m« ®un më réng 

 
 

H×nh 1-8: GhÐp nèi m¹ng PLC 

2. Mét sè lo¹i PLC CPM1 cña OMRON: CPM1A - 20CDR 
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Modul tèi thiÓu dïng ®µo t¹o PLC 

 
V. Mét sè thiÕt bÞ ®Çu vµo sö dông trong thÝ nghiÖm: 

1. Mét sè lo¹i c¶m biÕn quang ®Çu ra ghÐp Transitor NPN.                                  
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2. C¶m biÕn ®Õn gÇn: 

 
3. C¶m biÕn ®Õn gÇn kiÓu ®iÖn dung: 

 



 

Trang 10 / 178  Hµ TÊt Th¾ng 

 
S¬ ®å ghÐp nèi  thiÕt bÞ ®äc - Load víi c¶m biÕn: 

 
4. C«ng t¾c tõ: 
CÊu t¹o nguyªn lý bao gåm èng thuû tinh trong chøa khÝ tr¬ vµ mét tiÕp ®iÓm th−êng hë, 
Khi cã nam ch©m N-S ®Õn gÇn tõ tr−êng cña nam ch©m sÏ hót vµ lµm kÝn tiÕp ®iÓm. 

 
E. Thùc hµnh: 

1. Ph¸t biÓu c¸c ®Þnh nghÜa vÒ PLC, so s¸nh cÊu tróc cña PLC víi cÊu tróc cña 
m¸y tÝnh PC ®iÓm gièng vµ kh¸c nhau 

2. So s¸nh sù kh¸c nhau gi÷a hÖ ®iÒu khiÓn truyÒn thèng vµ hÖ ®iÒu khiÓn sö 
dông PLC. 

3. Ph©n tÝch −u ®iÓm cña hÖ thèng ®iÒu khiÓn sö dông PLC 

4. Ph©n biÖt c¸c loaÞ PLC, Vµ c¸c thiÕt bÞ kÌm theo.  

5. Giíi thiÖu vµ ph©n biÖt c¸c thiÕt bÞ ®Çu vµo, ®Çu ra cña hÖ thèng ®iÒu khiÓn 
sö dông PLC. 

6. Nªu mét sè øng dông cña hÖ ®iÒu khiÓn dïng PLC mµ b¹n ®W biÕt. 

7. S¬ ®å nèi c¶m biÕn cã ®Çu ra ghÐp Transitor NPN hoÆc PNP víi c¸c thiÕt bÞ 
®äc, chiÒu dßng ®iÖn ch¹y qua transitor ?.  
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PLC01-2.  

 GhÐp nèi vµo ra PLC. 
 

A. Môc ®Ých yªu cÇu 

• N¨m ®−îc c¸c vÊn ®Ò chÝnh cÇn biÕt khi sö dông PLC  

• N¾m ®−îc cÊu tróc ®Æc ®iÓm ®Çu vµo ®Çu ra cña PLC. 

• L¾p ®Æt PLC vµ ghÐp nèi  PLC víi c¸c thiÕt bÞ cña hÖ thèng ®iÒu khiÓn. 

• Thö nghiÖm ®−a tÝn hiÖu vµo PLC. 

B. ChuÈn bi: 

• Mét sè lo¹i PLC hiÖn cã - OMRON, PLC, SIEMENS, DELTA, ABB. 

• Modul ®µo t¹o PLC tèi thiÓu, HoÆc modul ®Çy ®ñ. 

• C¸c m« h×nh nÕu cã. 

• ThÕt bÞ lËp tr×nh cho PLC, C¸p ghÐp nèi, bé lËp tr×nh cÇm tay. 

• M¸y tÝnh vµ phÇn mÒm  lËp tr×nh. 

C. Lý thuyÕt: 

I. §Çu vµo PLC: 

1. §Çu vµo lµ ®Çu ®−a tÝn hiÖu vµo PLC 

2. Ph©n lo¹i ®Çu vµo: §Çu vµo Logic, §Çu vµo Analog 

3. Sè l−îng ®Çu vµo phô thuéc lo¹i PLC 

4. CÊu tróc ®Çu vµo Nh− h×nh vÏ: 

 
5. §Æc ®iÓm ®Çu vµo: 

• §Çu vµo ®−îc ®¸nh sè 

• §Çu vµo ®−îc tÝn hiÖu ho¸ 

• §Çu vµo ®−îc ghÐp quang, C¸ch ly vi sö lý trong PLC víi thÕ giíi bªn ngoµi 
vÒ ®iÖn 

• §Çu vµo ®−îc chÕ t¹o chuÈn ho¸ ( Dßng ®Çu vµo 5mA - Logic). 

• GhÐp nèi c¶m biÕn: 
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II. §Çu ra  PLC  

1. Lµ ®Çu ®−a tÝn hiÖu ra cña PLC. 

2. Ph©n lo¹i ®Çu ra: 

•  §Çu ra ghÐp Rele,  

• §Çu ra Ghep Transitor Kolector Hë  

3. CÊu tróc ®Çu ra: 

 

 



 

Hµ TÊt Th¾ng  Trang 13 / 178 

4. §Æc ®iÓm ®Çu ra: 

• §Çu ra ®−îc ®¸nh sè 
• §Çu ra ®−îc tÝn hiÖu ho¸ 

• §Çu ra ®−îc ghÐp R¬le ho¹c ghÐp Quang cã t¸c dông c¸ch ly CPU trong PLC 
víi thÕ giíi bªn ngoµi vÒ mÆt ®iÖn. 

• §Çu ra ®−îc chuÈn ho¾ t−¬ng thÝch víi c¸c thiÕt bÞ ®iÒu khiÓn kh¸c 

5. B¶o vÖ ®Çu ra: 

B¶o vÖ b»ng Diode khi t¶i dÇu ra  lµ cuén cảm dïng nguån mét chiÒu 

 
B¶o vÖ ®Çu ra b»ng m¹ch R C khi cuén d©y t¶i dïng nguån 1 chiÒu: 

 
  R= Vdc/ IL    ( R tèi thiÓu b»ng 10 Om) 

  C = IL  x K     ( Víi K = 0.5 ®Õn 1uF / A) 

B¶o vÖ b»ng m¹ch RC khi tải ®Çu ra dïng víi nguån xoay chiÒu: 

 
Gi¸ trÞ ®iÖn trë R vµ tô C ®−îc tÝnh theo c«ng thøc: 

R> 0.5 x Vrmc    ( tèi thiÓu = 10Ω  khi ®Çu ra dïng nguån xoay chiÒu. Vµ .  
  Vrmc lµ  ®iÖn ¸p xoay chiÒu. ) 

C = 0.002 ®Õn 0.005uF cho mçi 10VA cña t¶i cuén c¶m. 

T¸c dông cña m¹ch RC dïng ®Ó khÐp m¹ch dßng ®iÖn khi më tiÕp ®iÓm. 

Dßng (khÐp m¹ch)  = 2 x 3.14 x f x C x V~ ph¶i n»m trong giíi h¹n cho phÐp. 
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B¹n còng cã thÓ sö dông ¸p biÕn trë MOV - Metal Oxide Varistor dïng ®Ó h¹n chÕ xung 
®iÖn ¸p. Ph¶i chon lo¹i MOV cã ®iÖn ¸p lµm viÖc lín h¬n 20% ®iªn ¸p nguån VAC~ 

VÝ dô: Cuén c¶m ®Çu ra sö dông lµ 17VA, ®iÖn ¸p lµ 115VAC,  

• Dßng cho phÐp ch¹y qua tiÕp ®iÓm vµ cuén c¶m lµ I = 183VA/115V = 1.59A 
chon dßng tÝnh to¸n Itt = 2A. 

• Gi¸ trÞ ®iÖn trë R = 0.5 x 115 =57.5 Ω --->     chän lµ 68Ω 

• Gi¸ trÞ tô ®iªn C =  (17VA/10) x 0.005 = 0.0085uF, chän lµ 0.01uF 

• Dßng khÐp m¹ch = 2 x 3.14 x 60 x 10-6 x 115 = 0.43mA rms. 

S¬ ®å l¾p  r¸p PLC víi c¸c thiÕt bÞ  cña hÖ ®iÒu khiÓn: 

 
S¬ ®å ghÐp nèi PLC CP M1A 20 CDR víi c¸c thiÕt bÞ cña hÖ thèng ®iÒu khiÓn trong ®ã: 

§Çu vµo gåm c¸c PhÇn tö: §Çu ra gåm c¸c phÇn tö: 

• Nót Ên ®iÒu khiÓn  

• Contactor K1, K2 

• C«ng t¾c hµnh tr×nh HT1, HT2 

• C¶m biÕn NPN 

• C«ng t¾c CT1, CT2, CT3 

• Rele: R1, R2 

• §Ìn b¸o D1,D2.. 
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4. S¬ ®å l¾p r¸p Modul d¹y häc PLC tèi thiÓu b»ng PLC CPM1A: 

 
S¬ ®å l¾p r¸p Modul d¹y hoc tèi thiÓu b»ng  PLC - CPM1A - 20CDR: 

§Çu vµo gåm c¸c PhÇn tö: 

• C«ng t¾c  CT0, CT1, CT2, CT3, CT4, CT5, CT6, CT7 

§Çu ra gåm c¸c phÇn tö  hoÆc lµ rele hoÆc lµ ®Ìn b¸o: 

• Rele: R0, R1, R2, R3, R4, R5, R6, R7  
• §Ìn b¸o: D0, D1, D2, D3, D4, D5, D6, D7. 

6. S¬ ®å l¾p r¸p Modul d¹y häc tèi thiÓu b»ng PLC - S7-200-CPU215: 
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§Çu vµo gåm c¸c PhÇn tö: 

• C«ng t¾c:  CT0, CT1, CT2, CT3, CT4, CT5, CT6, CT7 

 CT10, CT11, CT12, CT13, CT14, CT15. 

§Çu ra gåm c¸c phÇn tö  hoÆc lµ rele hoặc Công tăctor, hoÆc lµ ®Ìn b¸o: 

• Rele:  R0, R1, R2, R3, R4, R5, R6, R7  

• §Ìn b¸o: D0, D1, D2, D3, D4, D5, D6, D7. 

D. C¸c b−íc thùc hµnh 

1. T×m hiÓu c¸c ®Çu cÊp nguån cho PLC, ®iÖn ¸p, dßng ®iÖn ?. 

2. T×m hiÓu c¸ch ghÐp nèi ®Çu vµo PLC víi c¸c thiÕt bÞ ®iÒu khiÓn kh¸c, vÏ chiÒu 
dßng ®iÖn chay qua tiÕp ®iÓm trong tr−êng hîp khi nèi ®Çu  COM chung víi 
d−¬ng pin +24V, vµ khi nèi víi ©m pin. 

3. T×m hiÓu c¸ch ghÐp nèi ®Çu ra PLC víi c¸c thiÕt bÞ ®iÒu khiÓn kh¸c, vÏ chiÒu 
dßng ®iÖn chay qua tiÕp ®iÓm trong tr−êng hîp khi nèi ®Çu  COM chung víi 
d−¬ng pin +24V, vµ khi nèi víi ©m pin. 

4. Tr−êng hîp c¶m biÕn cã ®Çu ra ghÐp Trasitor PNP vµ NPN th× nèi víi ®Çu vµo 
PLC nh− thÕ nµo ?. 

5. Gi¶i thÝch t¹i sao th−êng hay nèi ®Çu vµo COM chung víi d−¬ng pin, cã −u ®iÓm 
g× ? 

6. Nèi d©y  PLC vµo nguån vµ c¸c thiÕt bÞ ®iÒu khiÓn kh¸c. Ph¶i ®¶m b¶o ch¾c ch¾n 
®iÖn ¸p nguån cÊp ph¶i ®óng víi s¬ ®å thÝ nghiÖm yªu cÇu ®Ó ®¶m b¶o kh«ng g©y 
nguy hiÓm cho thiÕt bÞ. 

7. CÊp nguån cho PLC vµ hÖ thèng. 

8. §Æt PLC ë chÕ ®é RUN 

9. §−a tÝn hiÖu vµo PLC b»ng c¸ch bËt t¾t c¸c c«ng t¾c ®Çu vµo vµ xem ®Ìn b¸o tÝn 
hiÖu ho¸ trªn c¸c ®Çu vµo PLC. 

10. Tr−êng hîp ®Çu vµo PLC ®−îc nèi víi c¸c nut Ên, hoÆc c¸c c«ng t¾c hµnh tr×nh th× 
t¸c ®éng vµo c¸c nót Ên hoÆc c¶m biÓn hµnh tr×nh. 

11. Tr−êng hîp ®Çu vµo PLC ®−îc nèi víi c¸c c¶m biÕn  ®−a tÝn hiÖu vµo ®Çu c¶m 
biÕn vµ xem  ®Ìn b¸o tÝn hiÖu ho¸ trªn c¸c ®Çu vµo PLC. 

12. KÕt thóc thùc hµnh, T¨t nguån, rì bá c¸c thiÕt bÞ, viÕt b¸o c¸o thu ho¹ch. 
 

E. C©u hái cuèi bµi häc 

1. Ph©n tÝch sù kh¸c nhau gi÷a c¶m biÕn ®Çu ra ghÐp Transitor PNP vµ NPN, c¸h nèi 
víi PLC. 

2. C¸ch b¶o vÖ ®Çu ra cho PLC nh− thÕ nµo?. 

3. L−u ý g× trong l¾p ®Æt PLC. 

4. ThiÕt bÞ lËp tr×nh cÇm tay dïng ®Ó lµm g×? 

5. ThiÕt bÞ ghÐp nèi PLC víi m¸y tÝnh dïng ®Î lµm g×? 
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§Çu ra ®Æc biÖt - ra Analog: 

 

 
Dau vao Analog: 
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PLC01-03 

C¸c ®iÓm chÝnh  khi sö dông PLC   
 Bé nhí,  Ngo¹i vi, Chu kú quÐt 

A. Môc ®Ých yªu cÇu 

• N¨m ®−îc c¸c vÊn ®Ò chÝnh cÇn biÕt khi sö dông PLC  

• Lµm quen víi thiÕt bÞ  ngo¹i vi vµ ng«n ng÷ lËp tr×nh. 

B. ChuÈn bi: 

• Mét sè lo¹i PLC hiÖn cã - OMRON, PLC, SIEMENS, DELTA, ABB. 

• Modul ®µo t¹o PLC tèi thiÓu, HoÆc modul ®Çy ®ñ. 

• C¸c m« h×nh nÕu cã. 

• ThÕt bÞ lËp tr×nh cho PLC, C¸p ghÐp nèi, bé lËp tr×nh cÇm tay. 

• M¸y tÝnh vµ phÇn mÒm  lËp tr×nh. 

C. Lý thuyÕt: 

I. Bé nhí cña PLC: 

5. Bé nhí ROM lµ bé nhí cøng ( nhí vÜnh cöu) dïng ®Ó nhí ch−¬ng tr×nh ®iÒu 
hµnh c¬ b¶n do nhµ s¶n xuÊt ghi 

6. Bé nhí EPROM,  EEPROM, lµ bé nhí cøng cã thÓ lËp tr×nh l¹i ®−îc b»ng c¸c 
c«ng cô lËp tr×nh, dïng ®Ó ®Ó l−u nhí ch−¬ng tr×nh øng dông. 

7. Bé nhí RAM lµ bé nhí ®éng dïng ®Ó nhí ch−¬ng tr×nh vµ c¸c kÕt qu¶ tÝnh trung 
gian. Bé nhí nµy th−êng ®−îc nu«i b»ng Pin, nªn viÖc thay pin hoÆc kh«ng sö 
dông tronh thêi gian dµi ph¶i theo chØ dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. 

8. Ký hiÖu:  D÷ liÖu trong PLC ®−îc sö lý d−íi d¹ng mW nhÞ ph©n  "0", "1" hoÆc 
"ON", OFF", vµ  ®−îc  ghi trong c¸c bé nhí tæ chøc thµnh c¸c bit, c¸c byte, kªnh, 
Word, Double Word 

• PhÇn tö nhí ®¬n vÞ lµ mét « nhí, l−u gi÷ mét bit th«ng tin. 

• T¸m « nhí liªn tiÕp nhau t¹o thµnh mét Byte cã kh¶ n¨ng ghi gi÷ 8 bit 

• Hai byte liªn tiÕp nhau t¹o thµnh mét Word ; hoÆc mét kªnh. 

• Hai Word liªn tiÕp nhau t¹o thµnh mét  Double Word 

• Mçi « nhí l−u gi÷ mét bit th«ng tin ®−îc ký hiÖu b»ng chø sè ®øng sau dÊu 
chÊm. 

• PhÇn ch÷ vµ sè  tr−íc dÊu chÊm chØ Byte; Kªnh; Word; Double Word. 

• VÝ dô vïng nhí vµo ra cña PLC 
PLC OMRON: 
 Ký hiÖu: 

0.00 ChØ Chanel 0, bit thø 00 - ®−îc nèi tíi ®Çu vµo 0 
0.01 ChØ Chanel 0, bit thø 01 - ®−îc nèi tíi ®Çu vµo 001 
 

10.00 ChØ Chanel 10, bit thø 00 - ®−îc nèi tíi ®Çu vµo 1000 
10.01 ChØ Chanel 10, bit thø 10 - ®−îc nèi tíi ®Çu vµo 1001 

PLC S7-200: 
 I0.0 ChØ Chanel I0, bit thø 0 - ®−îc nèi tíi ®Çu vµo I0.0 

Q.01 ChØ Chanel Q0, bit thø 1 - ®−îc nèi tíi ®Çu ra Q0.1 
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9. Ph©n vïng bé nhí: Mçi lo¹i PLC cã ký hiÖu vµ c¸ch ph©n vïng bé nhí còng nh− 
dung l−îng cña mçi vïng lµ kh¸c nhau . Ngay cïng lo¹i PLC S7-200 víi c¸c lo¹i 
CPU kh¸c nhau th× ph©n vïng còng kh¸c nhau. Häc viªn nªn sö dông häc liÖu 1 
vµ 2 ®Ó n¾m v÷ng vÒ cÊu truc bé nhí vµ c¸ch sö dông. Nãi chung vïng nhí cña 
PLC ®−îc ph©n thµnh c¸c vïng sau: 

1. Vïng nhí vµo ra 

2. Vïng nhí trung gian 

3. Vïng nhí giao tiÕp 

4. Vïng nhí Timer, Counter. 

5. Vïng nhí ®Æc biÖt 

II. ThiÕt bÞ ngo¹i vi: 

1. Bé lËp tr×nh cÇm tay Consol 

2. PhÇn mÒm lËp tr×nh b»ng m¸y tÝnh. 

3. C¸p ghÐp nèi m¸y tÝnh vµ PLC. 

III. Ng«n ngò lËp tr×nh: 

§Ó lËp tr×nh cho PLC cã 3 lo¹i ng«n ng÷ lËp tr×nh kh¸c nhau, vµ trong c¸c phÇn mÒm lËp 
tr×nh b»ng m¸y tÝnh th−êng cã nh÷ng lÖnh chuyÓn ®æi gi÷a c¸c lo¹i ng«n ng÷ ®ã. 

1. Ng«n ng÷ gi¶n ®å thang LAD  -  

• Ng«n ng÷ nµy gÇn víi m¹ch Logic ®iÖn vÝ dô m¹ch Starstop - hay  m¹ch khëi 
®éng vµ tù duy tr× cã s¬ ®å m¹ch ®iÒu khiÓn Logic ®iÖn vµ ch−¬ng tr×nh ®iÒu 
khiÓn lËp tr×nh b»ng PLC nh− h×nh ®−íi: 

 
2. Ng«n ng÷ mW lÖnh , STL - lµ danh s¸ch c¸c c©u lÖnh VÝ dô m¹ch stastop trªn cã 

ch−¬ng tr×nh viÕt b»ng STL nh− sau: 
LD    000 
OR  1000 
AND NOT   001 
OUT  1000 
END (01) 


