CONG NGHE HAN MIG - MAG

HAN MIG - MAG

1. Khai niém chung
Phuong phap nay cé tén goi la han hd quang kim loai trong moi trudng

khi bdo vé. Hoac tén thdng dung la han day, han CO,. tén goi quéc té la
GMAW (Gas Metal Arc Welding).
Cac thuat ngir:
MIG (Metal inert gas): khi "trg" sir dung khi han thép hgp kim va kim loai mau.
MAG (Metal active gas): khi "hoat héa" khi han thép thuong, thép hgp kim
thap.
Khi tro : Chl yéu la Argon hodc Hélium (khi dung pha trén thém).
Khi hoat héa : Thudng la (CO ,) ,hodc Argon c6 tron thém Oxy (O ,) , doi khi
Hydro(H ,).
Khi hoat héa la khi CO , hoac khi tron c6 chi s6 oxy héa I6n hon 2.

GMAW sU(r dung ho quang dugc thiét |ap gilta day dién cuc nong chdy
va dugc cap tu dong vao chi tiét han. H6 quang nay sé dugc bao vé bang
dong khi tra hodc khi c6 tinh khir. Sy chay cla hé quang dugc duy tri nhg
cac hiéu chinh dac tinh dién cla ho quang. Chiéu dai hd quang va cudng db
dong dién han duoc duy tri tu dong trong khi téc dd han va goc dién cuc
duagc duy tri bdi thg han.

Ba b0 phan ki€ém soat qua trinh han
— Sang han va cap han
- Thiét bi cap day
- Nguon dién han

Slng han va cap han dam nhiém vai tro cung cép khi bdo vé cho viing
han, dan hudng day dién cuc tlr bd phan cap day dén 6ng ti€p dién (contact
tip) trén stng han, dan dién tlr ngudn dién han dén sing han. Khi nhan cong
tac trén sing han, khi, dong dién han va day han déng thoi dugc khai dong,
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h6 quang dugc moi va duy tri tu dong. BO phan cap day cung vai bo ngudn sé
ph6i hgp cac dac tinh véi nhau dé hiéu chinh tu ddng chiéu dai hd quang va
dong dién han. Su hiéu chinh nay thuc hién dugc 1a nho st sung bo ngudn
ap khong ddi (CV) phéi hop véi b cap day toc dd khong doi.
GMAW c6 thé dugc thuc hién ban tu ddng hodc tu ddng. Ngay nay

ching dugc st dung rdéng rai cho cac cong viéc han nha vao uu diém:

- Naing suat cao
Gia thanh thap
Ning lugng han thap, it bién dang nhiét
Han duoc hau hét cac kim loai
Dé tu ddng hoa
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2. Su chuyén dich kim loai trong qua trinh han MIG-MAG
Chuyén dich ngan mach (Short Circuiting Transfer) :
Cuong dé trung binh : 50 dén 150 A.

Bé day chi tiét : 0,5 d€n 2 mm.

Trong ki€u chuyén dich nay ning lugng han cé tri s6 thap nhat, do
dong han va dién ap h6 quang tuong doi thap. Su chuyén dich dién ra nho
cac chu ky ngan mach lién tuc gilra dién cuc va viing chay. Dac tinh volt -
ampe cUa ngudn dién han dong vai trd quan trong cho ki€u chuyén dich nay.
Vi niang lugng han thap, nén dd ngdu can can cha y dac biét khi han céac chi
tiét day. Pac di€ém nay cla chuyén dich ngan mach gitp cho viéc han & tu thé
ngugc dé dang hon, dac biét 1a véi tng dung trén kim loai méng.

Tém lai chuyén dich ngan mach thich hgp cho céac (ing dung sau :
- Ap dung khi han 16p ngau .
- Ap dung khi han trén tdn mong .
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Can bao dam :
- DPau contact tube dugc nho ra khdi miéng mé phun tir 5 d&n 10 mm khi
han 16p ngau
- PO nha dién cuc (ESO) 5 mm.
- GOc nghiéng mé han tir 65° dén 70°.
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Bi€u d6 giao ddng hé quang c6 kiéu chuyén dich ngan mach

Chuyén dich cau (Globular Transfer):
Cuong dé dong han trung binh : 150 dén 300 A.
Bé day chi tiét : 2 d&n 6 mm.

Trong ki€u chuyén dich nay, kim loai chuyén dich tir dién cuc sang
viing han dudi dang céac giot cau co kich ¢ khéng déu va dinh hudng ngau
nhién, két qua la lugng vang tde tang 1én dang k€. Khi han véi khi CO , thi c6
thé gidam su ving toe bang cach hiéu chinh thong sé han sao cho dau day han
nhang chim vao trong viing chdy va hd quang chay trong 16 hGng nam trong
viing chdy. H6 quang CO , thudng khéng &n dinh va khi han phéat ra am thanh
nhu ti€ng canh cay gay. Pac trung clia ho quang nay la dudng han map mo
hon so véi cac chuyén dich khac. B&i vi hd quang bi nhiing chim vao viing
chdy, nén dudng han c6 do ngau rat sau, hiéu qua lam sach bién moi han
kém hon.

Chuyén dich cau dugc Ung dung trong cac trudng hop sau :
- Dung dé han I6p phu .
- Han tén co bé day I6n .
- Han & tu thé phang .

Chuyén dich phun (Axial Spray Transfer) :
Cuong dé dong han trung binh > 300 A.
Bé day chi tiét > 6 mm.

Xay ra khi khi bao vé cé hon 80% argon. Trong ki€u chuyén dich nay
céac giot kim loai c6 kich c& bang hoac nhd han dudng kinh day dién cuc. Cac
giot kim loai dugc dinh hudng doc theo truc ho quang. HO quang chay ém va
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