vietmam & asiedusud est

PHAN I

GIOI THIEU HAN HO QUANG
1 THUC CHAT VA PAC PIEM HAN HO QUANG

1.1 Thuc chat

Han 13 phuong phap ndi cac phan tir thanh mot mdi lién két khong thé
thao ro1 dugc bang cach nung nong cho noi téi trang thai chdy long
hoac déo.

Khi han ¢ trang thdi chdy thi ché néi ciia vt han néng chay ra
cung voi kim loai han, sau do ket tinh va dong dac lai cho ta
moi han.

O trang thdi déo thi ché néi cia vdt han dwoc nung néng téi
trang thdi déo, khi do kha nang dé dam bao dwoc moi han bén
chdc chwa dwoc nén phdai tac dung lén cho do mot ngogi luc.

Han hd quang - La qua trinh sir dung nhiét ctia ho quang dé 1am nong
chdy kim loai phu (que han, day han... ) va kim loai goc.

Trong qua trinh han hd quang bao gdm céc chuyen dong nhu gy ho
quang, dich chuyen hd quang, dich chuyén bang tay. Mot hoic nhiéu
mdi han c6 thé tao thanh mot két cdu han.

Két cdu han co thé 13 mot san phdm hoan chinh ciing c6 thé 1a mot bo
phan.

= Chiiy:

*  Trang thai han c6 thé 1a trang thai 16ng, déo tham chi 1a trang
thai ngudi binh thuong.

* Khi han néu kim loai dat t61 trang thai long, thi trong phan 16n
cac truong hop, moi han ty hinh thanh ma khong can lyc ép,
viéc tao ra moi han c6 hinh dang va kich thudc cho trudc co
thé can hodc khong can kim loai b6 xung. (théng qua vat lidu
han).
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* Néu kim loai chd cin ndi khi han c6 nhiét d thap, hoic chi dat
té1 trang thai déo thi dé dat dugc mdi han can c6 ngoai luc tac
dong.

* V& ban chat thi han dap, han vay va dan kim loai cling twong tu
nhu han. Do d6 trong k¥ thudt né cling dugc coi nhu 1a linh
vuc riéng cua han.

1.2 Pic diém

Lién két han khong thdo roi dugc boi tinh dac trung lién tuc va
nguyén khoi, d6 1a dang lién két cing va bén.

V6i kha niang lam viéce, so v6i cac phuong phap ndi ghép khac nhu tan
dinh, bu 16ng...thi két cdu han cho phép tiét kiém tir 10 - 20% khdi
luong kim loai. Hinh dang cua chi tiét cAn d6i hon do khong phai dot
16 khoan hay tan dinh.

So vo6i phuong phap duc thi phuong phap han tiét kiém 50% khoi
luong cong viée vi han khong can hé thdng ddt va khuédn, giam dugc
thoi gian va gia thanh.

Han cho phép ché tao cac két ciu phuic tap, va c6 thé lién két dugc
cac kim loai c6 tinh chat khac nhau.

Vd: Kim loai den vé1 kim loai den
Kim loai mau vo1 kim loai mau

Kim loai mau véi kim loai den

= Ngoai ra con han noi dugc cac kim loai ¢6 tinh chat khac nhau
nhung phu thudc vao que han, mdy han va méi truong khi bao vé.

Han tao ra lién két c6 do ben cao, do kin cao dap Umg duogc cac yéu
cau cong viée cua cac két cAu quan trong nhu: Binh bon ap luc, tau

thuyén. ..

Han c6 tinh linh dong va ning suit cao so véi cac phuong phap gia
cong khéc, dé co khi hoa va ty dong hoa qua trinh san xuét.

*  Giam dugc tiéng 6n va muac do dau tu cho han khong cao.

* Thiét bi han twong ddi don gian va dé ché tao.
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* PG bén mo1 han cao, modi han kin do kim loai mdi han t6t hon
kim loai vat han, nén chiu tai trong tinh t6t, mo1 han chiu dugc
ap suat cao.

1.3 Uu nhuoc diém ctia phuong phap han
% Uu diém.

* Phuong phap han duoc sir dung rong rii trong cong nghiép ché
tao moi va tu stta nhu dong tiu, ciu pha, binh bdn, nha
xuong...

*# Noi chung nhitng b phan may c6 hinh dang phirc tap phai chiu
luc tuong ddi 16n, co chidu day nho déu duoc gia cong ché tao
bang phuong phap han.

+* Nhuoc diém

* D& tao ra bién dang kim loai, co thé 1am thay ddi tinh chat kim
loai, lam giam kha nang chiu luc cua két cau va la nghé dugc
x€p vao nghé ddc hai.

* Trong két cAu han thuong ton tai trang thai ing xuat du va bién
dang du, tao ra Gng suat moi cia san pham trong qué trinh st
dung.

2 PHAN LOAI PHUONG PHAP HAN

PHUGNG PHAP HAN CO THE PUQC CHIA
THEO CAC CACH SAU.

2.1 CAN CU THEO DANG NANG LUONG SU DUNG
Cac phwong phap han dung dién ning

Bao gom cac phuong phap dung dién néang bién thanh nhiét
nang dé cung cap nhiét cho qua trinh han.

X Han hd quang

X Han dién tro

X Han dién xi

X Han tia dién tur

Gidi thiéu han hé quang - VTH/Apave 3



vietmam & asiedusud est
Cac phwong phap han co nang

Bao gdm céac phuong phap str dung co nang dé 1am bién dang
kim loai tai khu virc can han va tao ra lién két han.

X Han ma sat

X Han ap luc

Cac phwong phap han hoa ning

Bao gdm céac phuong phap str dung cac phan tmg hoa hoc tao
ra dé nung néng kim loai méi han.

X Han khi

X Han nhiét nhom

X Han nd

Cac phwong phap han chum hat nang luong cao

Bao gdm cic phuong phap han ding cac tia dién tr ¢ ning
lugng cao dot chay kim loai cuc bg dé tao lién két han.
X Han tia laser

Phwong phdp hén bing nang liwong séng siéu am
X Han siéu am

2.2 CAN CU VAO TRANG THAI CUA KIM LOAI MOI HAI\{
O TAI THOI BIEM HAN.

U Nhom han néng chay

Trong nhom han néng chdy con dugc chia ra thanh cac phuong
phéap han nhu:

Cac phuong phap han khi nhién li¢u
Phuong phép han nhiét nhom
Phuong phép han dién xi

Phuong phép han tia dién tir
Phuong phap han tia laser

Céc phuong phap han hd quang

X X X X X

% Nhém han ap lue
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Phuong phap ndy chi thich hop véi cac loai kim loai khi bién
thanh thé 10ng phai qua thé nhio (déo), nhitng kim loai khac nhu
Gang thi khong thé ap dung han & phuong phép nay duoc vi khong
c6 thé déo.

Trong nhom nay cling dugc chia ra cac phuong phap han khac
nhu:

Phuong phap han ap luc khi

Phuong phép han di¢n tré

Phuong phéap han rén

Phuong phéap han siéu dm

Phuong phap han ma sat

Phuong phép han ap lyc ngudi

Phuong phap han no

O X X X X X X
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THUAT NGU

PHAN II

THUAT NGU VA KY HIEU MOI HAN

1. MOQT SO KHAI NIEM

1.1 HIEP HOI

AWS

ASME

ASTM

API

1.2 QUOC GIA

KS

JIS

ANSI

DIN

1.3 QUOC TE

ISO

: American Welding Society.
Hiép hoi han My.
ap dung cho han két cau thép.

: American Society Mechanical Engineers.
Hiép hoi ky su co khi My. .
ap dung cho ché tao noi hot va binh, bon ap luc.

: American Society for Testing and Meterials.
Hiép hoi My vé van dé kiém tra va vat liéu.
ap dung cho vét li€u va kiém tra.

: American Petrolium Institute.

Quoc gia Vién dau mé My.
Ap dung cho ché tao téc chira, bon chira.

: Korean Industrial Standard
Tiéu chudn cong nghiép Nam Triéu Tién.

: Japanese Industrial Standard
Tiéu chuan cong nghiép Nhat Ban.

: American National Standard Institute.
Vién tiéu chuan quoc gia My.

: Deutschs Institute for Normung
Quy pham cua vién quoc gia Pirc

: International Organization of Standardization
To chirc Tiéu chudn hoa tiéu chuan Quoc tée
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2. THUAT NGU PHUONG PHAP HAN CUNG VOI PINH NGHiA

Flux Cored Arc Welding - (FCAW).

Haén hé quang ddy han ¢é 16i thuéc.
La phuong phap han hd quang tao ra sy lién két ctia cac kim loai bang
cach dbt nong ching bang hd quang giita kim loai dién diy nong chay
lién tuc (dién cyc nong chdy) va vat li¢u han co ban. Sy bao vé thu dugc
tir thuc han ndm bén trong 13i ctia day han hinh éng.
Phuong phap nay khong dung den khi bao v€ hodac dugce bao vé thém
bang khi hoc hdn hop khi tir nguon cung cap khi bén ngoai.

Gas Metal Arc Welding - (GMAW).

Han hé quang kim loai trong moi truong khi.
La phuong phap han ho quang tao ra sy lién két ctia cac kim loai bang
cach dbt nong ching bang hd quang gitta kim loai dién day nong chay
lién tuc (day han nong chdy) va vat han.
Khi bao vé thu duoc hoan toan tir ngudn cung cap khi hodc khi tron & bén
ngodi. Mot vai bién d6i cua phuong phap nay duoc goi 1a MIG, CO2,
hoac han MAG.

Gas Tungsten Arc Welding - (GTAW).

Han hé quang dién cyc tungsten trong moi truong khi.
La phuong phap han ho quang tao ra sy lién két cta cac kim loai bang
cach dot néng chiing bang hd quang gitta dién cuc Tungsten khong néng
chay va vat han.
Su bao v¢ thu dugc tir khi hodc khi tron. Phuong phép nay thuong duogc
goi 1a han TIG.

Shielded Metal Arc Welding - (SMAW).

Han hé quang tay.(Han ho quang que han co vo boc).
La phuong phap han ho quang tao ra sy lién két ctia cac kim loai bang
cach dbt nong chung bang hd quang giita que han c6 thube boc va vat
han. Sy bao v¢ thu duogc tir sy phan huy cua thube boc que han khi chay.
Khéng st dung luc ép va kim loai dién day thu duoc tir que han.

Submerged Arc Welding — (SAW).

Han hé quang duwéi I6p thuéc.
La phuong phap han hd quang tao ra su lién két ciia cac kim loai bang
cach dot nong chung cung voi mot hd quang hodc nhiéu hd quang gitra
mot dién cuc kim loai tran hodc nhiéu dién cuc va vat han. HO quang va
kim loai néng chay dugc bao vé bang 16p chan hodc dang hot (thuoc
han), 1a loai vat li€u néng chay dugc phu bén trén vat han. Khong su
dung dén ap luc dé tao mdi han, va kim loai dién dﬁy thu duoc tir dién
cuc va mot vai phén tur nguén bod xung (han day 161 thudc, hodc kim loai
dang hat)
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3. CAC MINH HOA MOI LIEN KET HAN

Céc moi han c¢6 thé dugc ng dung
/ ] - Rénh vuéng - Raénh chitJ
l 7 < | o - \/ - Ranh chir V - Ranh -V- loe
- Ranh vat xién - Ranh vat xién loe
- Ranhchtt U - Han néng chay ddi dau
- Han dién tro d6i dau

Lién két dau dau
(Butt joint)

Cac mdi han c6 thé dwoc ing dung

- Mdi han goc - Ranh vat xién loe
- Ranh vuong - Han diém
- Raéanhchit V - Han dién cyc gia
- Rénh vat xién - Han duong lién
- RanhchitJ - Han ndng chay dbi dau
A ke - Rénh -V- loe - M&i han goc bé go
Lién ket goc . R e U - M han canh bé g&

(Corner joint)

Cac mdi han c6 thé dwoc ing dung

- Han goc - RanhchirJ

- Hannut - Ranh vat xién loe
- Han khe hep - Handiém

- Ranh vat xién - Han dién cyc gia

- Han duong lién

Lién két chong
(Lap joint)

Cac moi han cé thé dwoc g dung

- Han goc - RanhchirJ
- Hannuat - Ranh vat xién loe

/ e P - Han khe hep - Raénh vat xién
- — I/ - Réanh vudng - Handiém
* - Han dién cuc gia - Handuonglien
Lién két chit -T - Han ndéng chay doi dau
(Tee joint)

Cac moi han cé thé dwoc ing dung

: - Han nut - RéanhchirJ

- Han khe hep - Han duong lién

i - Ranh vuong - RanhchaV

i - Raénh vat xién - Han dién cyc gia
- Han diém - MGdi han canh bé go
- Ranhchtt U - Mbi han goc bé go

Lién két mép kin
(Edge joint)

CAC YEU TO CO BAN CUA MOI GHEP
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4. CAC MINH HOA MOI HAN

1. Méi han rinh vudng
Square - Groove weld

1/

4. Mbi han ranh vat don
Single-Bevel-Groove

R

7. Mbi han ranh -U-kép
Double-U-Groove

L\ /Z

)

2. Méi han ranh -V- don

Single-V-Groove

¢

5. Méi han ranh vat kép
Double-Bevel-Groove

Iz

{

8. Mdi han ranh -J- don
Single-J-Groove

Al e

10. Mi han goc mot bén

Single-Fillet

:ggzl{@ } o

12. Ranh V loe
Flare-V

L 2L

3. Mbi han ranh -V- kép
Double-V-Groove

r——

I VA

6. Méi han ranh -U- don
Single-U-Groove

} |E( {

9. Mbi han ranh -J- kép
Double-J-Groove

11. Méi han goc hai bén

Double-Fillet

| ]

13. Méi han bé go
Flange-Edge

14. Giot han
Bead

15. Méi han nat
Plug

16. Mi han diém hogic
moi han dudng
Arc Spot or Arc Seam
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5. PINH NGHIA TUNG PHAN MOI HAN RANH va MOI HAN GOC

|
MJL@\@

MOI HAN RANH

GROOVE ANGLE (A):

Goc mo mép han.

La toan bo goc cua ranh gitra cac phan da
dugc ghép mbi tao rdnh han

BEVEL ANGLE (A):

Goc vdt ciia mép han.

La gbc dugc tao gilra viée sir 1y mep cua
mot chi tiét va mat phang vudng goc véi bé
mat cua chi tiét do.

PLATE THICKNESS (T):
Chiéu day vit li¢u
Chigéu day cua vat liéu dugc han.

ROOT FACE (RF):
Dé tiy mép han (Mep cun).
La mat ranh lién k& toi chan ciia mbi ghép.

ROOT OPENING (RO):

Khe ho h.

La sy tach ra giita cac chi tiét d dwoc ghép
méi canh chan ciia mbi ghép.

GROOVE FACE:
Bé mdt ranh. )
Bao gom bé mat cuia chi tiét trong ranh.

SIZE OF WELD (S):
Kich thudc méi han.
D6 nghu cua mdi ndi (chiéu sdu cia goc
xién cong voi d6 ngau chan theo 1y thuyét
). Kich thudc ciia mdi han ranh va ranh ¢
hiéu luc chinh 1a mot

MOI HAN GOC

LEG OF A FILLET WELD:

Canh ciia méi han géc.

La khoang cach tir géc cuia mdi lién két toi
chan ciia mdi han goc.

ACTUAL THROAT OF A FILLET WELD:
Khodng cdch thuc

16 clia mét méi han géc.

La khoang cach ngin nhat tir gbc ctia mbi
han goc t6i bé mat cua no.

FACE OF WELD:

Bé mt ciia moi han.

La bé mat phoi ra ciia mdi han trén mat
phang tir bit ky mbi han nao da hoan thién.

SIZE OF WELD (S):
Kich thwdc ciia moi han.
D¢ dai chan ciia moi han goc.

ROOT OF A WELD:

Goc ciia méi han.

Bit ky cac diém mat sau ctia mdi han phan
cach voi bé mat kim loai co ban.

DEPTH OF FUSION:

Chiéu sdu ngdu chdy.

La khoang cach ngdu chiay mo rong vao
trong kim loai co ban hodc xuyén qua tir bé
mit kim loai nu chay trong thoi gian han.

TOE OF A WELD:

Chaén ciia méi han.

La sy ndi lién gitta bé mit ciia mdi han va
kim loai co ban

Thudt ngir va ky hiéu méi han — VIH/Apave
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6. THUAT NGU CAC KHUYET TAT HAN

Arc Strikes: Vét gdy ho quang.
Sy thiéu than trong mang tinh chat khong lién tuc c6 két qua tir
hd quang, gdbm c6 ¢ mot vai vang kim loai bi nong chay, kim
loai ving anh huéng nhiét, hodc thay dbi trong bé mit nghiéng
clia mot vai dbi tugng kim loai. Vét giy hod quang c6 thé 1a 1y
do cua dién cuc han hd quang, cac ch thic kiém tra tir tinh,
hoac cap han bi co son.

Blowhole: R hinh ong. 7 ’
La mdt thuat nglr khong tiéu chuan thay thé cho “Porosity”.

Concavity: Bé mat lom.
La khoang cach 16n nhat tir bé mat ciia moi han géc 16m vudng
gbc voi duong ndi cac chan moi han.

Cracks: Nut.
Loai khe nirt ¢6 tinh khong lién tuc biéu thi dic diém bang dau
sic nhon va cé ty 1¢ rat 16n giita chiéu dai va chiéu rong khe ho
chiém chd.

Crater: Ho.
Cho thut xudng thanh ho tai diém két thiuc ctia moi han.

Crater Cracks (star crack): Nut hinh sao.
Veét nut trong ho, thuong & diém két thiic cia moi han.

Incomplete Fusion: Sir ndu chay khéng hoan toan.
Mot méi han c6 tinh khong lién tuc trong do su nau chay
khong xay ra gilra kim loai moi han va nau chay bé mit hodc
phan tiép giap cac duong han.

Lack of Fusion: Thiéu chay
La mdt thuat ngtr khong ti€u chuan thé cho “incomplete
fusion”.

Longitudinal Crack: Nut theo chiéu doc
Mot mbi nit cing v6i phan 16n tryc cua no duge dinh huong
gan nhu song song véi truc ctia mdi han.

Overlap: Chong lap.
Su nho ra cua kim loai mo1 han vuot xa hon chan ctia moi han
hodc goc moi han.
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Porosity: Trang thdi ré, xop.
La loai 10 hong c6 tinh khong lién tuc dugc tao nén boi khi con
nam lai trong kim loai méi han sau khi qué trinh dong dac két
thc.

Root Crack: Nut 0 goc moi han.
Vét nut trong moi han hodc vung anh nhiét xdy ra tr goc cua
moi han.

Slag inclusion: Nggm xi
La vat ligu dac phi kim loai ndm lai trong kim loai moi han
hoac gitra kim loai moi han va vat liéu co ban.

Spatter: Bdn toé. ’
Cac hat nho kim loai bi ban ra trong khi han nong chay, cac hat
d6 khong hinh thanh tir by phan cua moi han.

Toe Crack: Nut o chan.
Vét nit trong mo1 han hodc trong vung anh hudng nhiét xay ra
ttr chan cua moi han.

Transverse Crack: Nut theo chiéu ngang.
Mot mdi nit cing véi phan 16n tryc cua no duge dinh hudng
gan nhu vudng goc véi truc ciia mdi han.

Undercut: Chay canh (chay chadn).
Mot ranh bi nau chay vao trong kim loai co ban gan sat chan
moi han hodc gbec moi han va trai lai khong duoc lap day bang
kim loai mdi han.

Underbead Crack: Nut dudi duong han
Mot vét nut trong vung anh hudng nhiét thong thuong khong
mo rong 1€n bé mat cua kim loai co ban.

Underfill: Lom bé mat
Cho 10m trén bé mat moi han hodc bé mat goc dugc md rong
xuong thap hon lién ké bé mat cia kim loai co ban.
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7. MINH HOA CAC KHUYET TAT TRONG MOI HAN

Nut & goc
(Root crack)

(Crater)

Ngam xi Miéng bé han
(Slag inclusion) [

Ch4y chan

g Chay chan
(Undercut) (Undercut)
RO khi
Nt dusi dudng han (Porosity
(Underbead Crack) blowhole') —=7

Nt doc m6i han
(Longitudinal crack)

)

. Ho (Pit)
Chong 1ap (Overlap)
ncomplee o) Nit chin
g (Toe Crack)

Nt dudi duong han
(Underbead Crack)
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8. MINH HOA CAC KHUYET TAT TRONG MOI HAN (TIEP...)

Téach 16p do luu huynh
(Sulphur Segregation) \

Lom bé mat

(Underfill) \ ,,,,, o~ &&k
[ §

Chong lap
(Overlap)

Nut luu huynh
(Sulphur crack)

Nut hinh sao
(Crater crack)

Lom bé mat é
\ (Underfill) \
| '@
@ ==

Nt ngang mdi han
(Transverse crack)

Ngam xi (Slag inclusion)

Chong 1ap (Overlap)

— Ngau chay khong hoan toan
(Incomplete fusion)

Thudt ngit va ky hiéu méi han — VTH/Apave
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9. CAC TU THE HAN

= &= ﬂﬁ =

(A)1G (B) 2G6 (C) 3G (D) 4G

D O ¢

(a) 1G Quay (b) 2G (¢) 5G

(d) 6G

Truc ciia moi
Truc ciia moi han han ding
namngang

Truc ciia moi han
nam ngang

459

(a) IF (c) 3F (d) 4F
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Ve
/ @
/=0

(a) 1F Quay (b) 2F (¢) 2FR Quay

(d) 4F (e) SF
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KY HIEU MOI HAN

10. NHUNG KY HIEU HAN TIEU CHUAN

KY HIEU MOI HAN CO BAN VA Y NGHIA VI TRi CUA CHUNG

vat song s
Y A song dbi Han go
Y Han nat | Han diém \ Han mat \ , Ve
- , - © in Han < Hanphu | véimoi
nghia Goce hodc khe | hoac dién \ sau hodc A« 1
>, - duong L aa bé mat | ghép han . ,
vi tri hep cuc gia tam dém X Han mép
dong
thau
Phia E)gihlilii ranh
tN).enA —‘7—7' ¥ ¥ O B Y — 4 R
miii tén
Phia \—% Khong st
bénkia ,»— | a1 _Q A SRR x_ L
~c A _a Ky hiéu dung
mu1 tén mdi han ranh
Ca hai B Khoéng st | Khong st | Khong st | Khong st | Khong sur Khoéng sur
phia dung dung dung dung dung 77 dung
Khoéng sa | Khong sot | — o —== | Khong st | Khong sir | Khong sir | Khong sir
dung dung dung dung dung dung
CAC KY HIEU BO XUNG
Mobi han tat M({l.h%? Xuyén TAm Duong vién
a chu vi ngoai hién tha dém 3 :
ca chu vi trudng u C Bing Loi Lom
N\ \—/

S

1
e

/_I:I_
/—:I—
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viemam: asiedusud est

VI TRi CAC YEU TO TIEU CHUAN CUA KY HIEU MOI HAN

Ky hiéu b6 xung d6i véi
phuong phap hoan thién

Ky hiéu b6 xung cho
hinh ddng bé mat

Kich thu6c ¢6 higu luc
(theo tinh todn)

Chiéu sau ngéu chay; Kich thuGc
dam bao cho mai han chac chan

bic diém ky
thuat; Phuong

G6c md ranh han;. géc téng cta 16
khoét loe miéng doi v6i han nait
Khe ho;. chiéu sau ciia m6i han duoc
lap diy d6i v6i han nit va han khe hep
Chiéu dai moi han, trong méi han géc

F khong lién tuc, hodc trong han diém

Budc (khoang cach tir
tam dén tam cta moi han)

R

Ky hiéu moi han

phép han, hoac T
tham chiéu khac.

buoi (duge bo qua khiJ
su tham chiéu khong
duoc str dung)

Ky hiéu m6i han
co ban hoac nhiing
chi ti€t tham khao

{ s Kich thuée ben ngoai hi¢n truong
S (E) © kia cta I{lﬁi } L-P
Lnchi Ky hiéu méi han
{ E Kich thuéc noi } / N tat ca xung quanh
S miii tén chi Puong

tham chiéu
S6 mai han diém, han dudng, han
dinh tan, han nit, han khe hep, hoac
cac mai han dién cuc gia

Miii tén chi
moi han

Cac yéu t0 trong vung nay duoc giit
nguyén trong khi duo6i va mili tén
quay ngugc lai

Thudt ngir va ky hiéu moi han — VTH/Apave
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vietmam & asiedusud est

CAC KY HIEU HAN CO BAN VA CAC Y NGHIA VI TRi KHAC

Han go

Ranh

Ch Ch Ch ChirV | V Y nghia
, A i (o en i i i at xién vi tri
Goc Vuong vV Vat xién U 3 loe loe !
- ) - Phia bén
; ; TT/\ miii téll
chi
V| v Mt bén
IGZ" N I N N e Y w EN % Kin méi
ghép
Khong | —H—~ | ¥ 'L’é 7 LI VN [ NV H, | Cihai
str dung bén
Bén nay
hoac bén
Khong _HN Khong Khong Khong Khong Khong Khong kia
str dung st dung | sirdung | sirdung | sirdung | sirdung | sir dung khong
quan
trong
Thudt ngir va ky hiéu moi han — VTH/Apave 20




vietmam & asiedusud est

PHAN II1

GIOI THIEU MOT SO PHUONG PHAP HAN

PHUONG PHAP HAN VA DAC PIEM

CAC PHUONG PHAP HAN HO QUANG

Cac phuong phap han hd quang dugc st dung phd bién nhit cho han
ghép moi cac loai kim loai.

Han hd quang dugc bao gdm mét qua trinh trong d6 dién cuc tu phat
ra ho quang va bi nong chay, sau do dong dac tao thanh kim loai moi
han. Pugc goi 1a HAN HO QUANG PIEN CUC NONG CHAY.

Qua trinh han hd quang trong do dién cuc chi tao ra hd quang, va day
hodc thanh kim loai dién day dugc dua vao dé tao kim loai mdi han.
Pugc goi 1a HAN HO QUANG PIEN CUC KHONG NONG CHAY.

- Thanh

bién cuc bién cuc dlen day
Kim loai
moi han

Kim loai '
moi han
Ho6 quang__iq

Nang lugng Kimloai  Nang lugng

nglguf)n co ban nguon Kim lf) al
I co ban
(A) Kiéu dién cyc néng chay (B) Kiéu dién cuc khong néng chdy

Hinh 1 — M@ ta cac phwong phap han hd quang

Gidi thiéu mét sé phwong phdp han -VTH/Apave 21



