HAN TIG
1. Nguyén ly.

Han TIG ( Tungsten Inert gas) con co tén goi khac 1a han hé quang
bang dién cuc khéng néng chay (tungsten) trong méi trudng khi bao vé -
GTAW ( Gas Tungsten Arc Welding ) thuong duoc goi véi tén han Argon
hoac WIG ( Wonfram Inert Gas).

5. Hiéu chinh théng s6 han TIG:

5.1 Chiéu dai hé quang
Chiéu dai hé quang la khodng cach t&r mii dién cuc dén bé mat viing
chdy. Pai luong nay thuong phu thudc vao cudng dd han va su 6n dinh
h6 quang, do chinh tdm cla dién cuc trong md phun ciing ¢ dnh hudng
dén thong s6 nay. Khi han ta c6 gang gilr chiéu dai hd quang khéng dai.
NéEu chiéu dai hoé quang qué Ién, viing hd quang sé trai rong va cong suat
nhiét tang Ién dang k& (do dac tinh doc ding cula thiét bi) con néu nho
qua, dién cuc dé bj dinh va d6 ngdu tang Ién. Qui tac la khi han ta chon
chiéu dai h6 quang ¢ 0,5 + 3mm.
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Khi han ton mdéng dudi 1mm thi Lh= 0,025 in ( khodng 0,6mm) do vay khong

ding que dap.

Khi han tén day (nhd hon 4mm) hoac han ngau thi Ln= 0,082 in ( khodng 2mm)

5.2 Téc dd han
T6c do han 1a toc do di chuyén dién cuc phu thudc vao toc dd dién day
viing chdy va bé day chi tiét han. Téc d0 thuong tur 100 dén 250mm/
phat.

5.3 Dong dién han
Dong dién han chiu anh hudng bai loai vat liéu va bé day chi tiét han, toc
d6 han va thanh phan khi bdo vé cling anh huéng dén viéc chon cuéng
d6 han thich hgp. thuc nghiém cho thdy cudng dd han tot nhat l1a 1A cho
0,0001 in bé day ( khodng 40A/mm) Ung v&i toc dd han 250mm/ pht.
Thuong khi han thd coéng rat kho dat duge toc dd han nhu thé va khi
gidm t6c d6 han thi ta phadi giam dong dién tuong Ung. Vi du: dé€ han véi
toc d6 100mm/ phut thi nén chon cuong do In = 40x100/250 = 16A/mm bé
day.

Khi han cuong dd dong dién dugc xac dinh trén co sé bé day va
chiding loai vat liéu han . dudng kinh dién cuc , va dudng kinh que han
dugc chon phu hgp v&i pham vi dong dién han va Ung dung.

N6i chung , néu dong han nhd trong khi dién cuc I6n sé lam dién
cuc "qua ngudi” dd bulc xa electron kém lam ho quang khé 6n dinh , mat
khac kich cé viing chdy ( phu thudc vao cé dién cuc va chiéu dai ho
quang) tang 1én 1am gidm mat do nhiét khién cho d6 ngadu gidam tdc do
ngudi cla viing chdy tang cao gay ra cac chuyén bién bat Igi .

CG que dap ciing vay , que qua nhoé lam tang toc dd cap que dé
gay ra hién tugng cap que thi€u lam moi han 16m , thi€u kich thudc va



"qué néng" ; trong khi que qué 16n khién cho viéc cap que khé khan (dé
cham vao dién cuc) va lam cho méi han "qua ngudi” .

Céc thong s6 tham khdo khi han trén thép carbon

B& day (mm) 1,6 2,4 3,2 4,8 6,4 12,7
Puong kinh dién cuc (mm) 1,6 1,6 2,4 2,4 3,2 3,2
Dong dién han (A) 100+140 | 100+160 | 120+200 | 150+250 | 150+250 | 150+300
Pién ap han (V) 12 12 12 12 12 12
Puong kinh day han (mm) 1,6 1,6 1,6 2,4 3,2 3,2
T6c dd han min (mm) 250 250 250 200 200 200
Puong kinh mé phun (mm) 9,5 9,5 9,5 9,5 12,5 12,5
Luu lugng khi bdo vé min (lit) 10 10 10 10 12 12

6. Ky thuat han :

Cac loai moi han déu co thé thuc hién bang phuong phap han

TIG. Céc dac trung clia moi han dugc xac 1ap theo cac yéu cau ky thuat.
cac moi han co ban gébm : giap mdi (butt), chdong mi (lap), han goc
(corner), mGi han bé g0 (edge), mGi han chir T (tee).
Hinh 9: chu@n bi méi han TIG




VG to
-Groove 80°
'
L 4.6mm
Double ?c?
V-Groove
{’800
'
.
o - 1.6mm
7
to
U-Groove o 5-8mm.R
15 ‘
{; L2,5mn'|
Double °
U-Groove /\15
[ 3
4-8mm / |—~2|5mm

Bevel-Groove

A

SmmJ

Double
Bevel-Groove

L

3mm oo
J+«Groove 70
12mm.R to
15°
N
3mm-4
Double J-Groove to
3mm - 15° =

£

12Zmm.R




M&i han TIG chat luong c6 cac dac trung sau:
1 —
Tiét dién ngang mol han hoi 16i

Bé mat Chac va min dep;
Vay han phang déu ;
Bién han néng chay tét va khéng bi khuyét .

Muén dugc nhu vay, chi tiét han can phai tay sach bang ban chai thich
hop , hodc bang phan thach hodc dung dich tay thich hop .

S0 dung céc vat liéu han phu hop véi kim loai han .

Dién cuc phai chuan bi , chon ching loai , kich ¢ pht hgp véi Ung dung:
« D& han vél dong mot chiéu (DCEN) dau dién cuc phai mai ding qui
cach dang céne géc cén tir 30 dén 60°

« D& han v4l dong xoay chiéu (AC) hoac mdt chiéu (DCEP) dau dién cuc
duoc dinh hinh cé dang ban cau .

Chiéu dai tir dau contact tip dén miii dién cuc tot nhat nén dé
mdi dién cuc nho ra khdi mé phun khodng 1 1an dudng kinh dién cuc .
Trong truong hgp han goc cho phép nho ra nhiéu hon dé€ bao dadm hoé
quang quét qua dugc canh day cla goc han (tat nhién khi dé phai chon
dién cuc c6 ¢d 16n hon dé tranh dién cuc qua nong .

Bao vé vung han phai bdo dadm ving han dugc bdo vé t6t bang
dong khi bang cach chon ¢d mo phun va luu lugng khi hgp Iy .Md co
duong kinh I6n phun khi nhiéu , bdo vé t6t hon song kho quan séat va dua
viing chdy sau vao ranh han néu khong kéo dai phan nho ra ra cla dién
cuc . Trong truong hgp nhu thé dién cuc sé qua néng va dé hong .
Trudng hgp dung ¢d mo phun bé can hiéu chinh luu lugng phun khi thich
Ung khong tao nén dong chdy réi khi€n cho viéc bdo vé viing chdy kém
hiéu qua va dién cuc dé bi oxyt héa lam cho héng.

1 —

Khi han trén cac loai thép va vat liéu nhay cdm véi oxy , hydro can bo tri khi bdo
vé phia lung m6i han va trong nhiéu trudng hop bao vé ca mai han trong quéa
trinh déng ran va ngudi lai .Bién phap nay dac biét quan trong khi han éng.

Khi han cac tdm mong véi méi han dau mi , ngdu hoan toan trén cac vat liéu
nhay cdm chiing ta c6 thé dung cac bd ga chuyén dung.

Khi han Inox, cé thé dung cac tam ga bang déng va dung khi Argon bao vé mat
sau m6i han sé cho chat lugng han cao hon .

Khi han 6ng dudng kinh nhd can thiét phai théi khi bdo vé mat trong clia 6ng .



Khi han cac ong duong kinh 1én thi ché tao cac nat chan , ¢ co cau nap va
thoat khi dé€ bdo vé. C6 thé diuing cac bang dan chuyén dung dé bdo vé mat
lung méi.

6.1 MOi han giap maoi.

MOi han giap méi khong vat co thé ap dung cho vat liéu day dudi
2mm. Khi han m6i han can ngau toan phan thi phai han véi kim loai dap.
Moi ghép dugc han dinh dé€ c6 khe hd déu va cé kich thudc xac dinh. Khi
han trén kim loai mong thudng bé gd va thdi chdy ch( khong dung que
dap. Khi han cac tdm day hon 3mm phai vat mép, théng thudng chon
ki€u véat V hodc J. Ki€u V d6i hodc J déi dugc dung khi bé day I6n hon
25mm. Khi mai han c6 thé han tir hai phia thi nén chon ki€u vat déi dé
gidm lugng dap va cé hiéu qua kinh té hon.

Thuc té€ khi han trén tdm day, chi c6 16p 16t 1a thuc hién bang
phuong phap han TIG con cac I6p pht sé dugc thuc hién bang phuong
phap han que hodc phuong phap han MIG-MAG. Yéu td quan trong bac
nhat dé€ chon ki€u vat va phuong phap han la chat lugng yéu cau cla
moi han va vat liéu han. Khi han trén thép carbon thudng va thép hgp kim
thap thi phuong phap han que va phuong phap han MIG-MAG hoan toan
dap Ung dugc cac yéu cau vé chat lugng moi han. Khi han trén thép inox
va cac hgp kim nicken thi phuong phap han TIG lai phtu hop va hiéu qud
hon.

6.2 M&i han chéng mi.

M@i han chong mi c6 uu diém la khéng can chuén bi maoi han, dac
biét 1a khi han trén tdm mong. yéu t6 quan trong nhat khi chuan bi méi
han chéng mi 1a phai bdo ddm su ti€ép xic gilra hai mép trén toan bd moi
han. Cac moi chong mi trén tdm c6 bé day nhd hon 3mm thudng dugc
han chay khong dap que han. Can phai hiéu chinh cac thong sé han sao
cho bao ddm néng chdy khdng danh thing va lam chay mat bén kia cua
moi ghép. Mai han chéng mi c6 bé day tir 3 dén 6mm sé phai dap thém
que han va han véi 1 hodc nhiéu 1&p han.

6.3 M&i han géc.
P06 ngau clia m6i han goc phu thudc vao bé day vat liéu. Khi han
tam modng, cac mép han géc dugc dat sat nhau sao cho mép nay goi Ién
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mép kia chut it. Thuong thi phai cé bd ga han dé bdo vé mat lung

moi han khéng bi chay va bdo ddm mép han khéng bi bién dang qua 1én

khi han. Ving moi han nhat thiét phai Iam sach va bdo ddm khéng dinh

dau mé, bui, ri sét, ... ky thudt dugc ua chudng la théi chdy que dap. Tuy

nhién, trong trudng hgp dé nén co thanh 16t phia sau d€ han ché thung.

Céac tam day can dugc vat V hodc J d€ dam bao ngau hoan toan. Cong

viéc vat mép dugc thuc hién can than, bao ddm céac canh vat déu dan va

khe ha dugc dinh vi chac chan. M6i han nay thuong duoc thuc hién toi

thi€u hai 16p, 16p ngdu va 16p phl. BEé day chan (rood face) mdi han can
xac dinh sao cho han khéng thing van bao dam ngau déu.

e

6.5 MOi han bé go.
Cac mdi han bé g0 thudng dugc ap dung trén tdm mong. Khéng dung
que dap vi mép han sé nong chay va b6 sung vao méi han. Mai han nay
thudng dugc ap dung vao han nap cac thang kin. Mai han nay c6 nhugc
di€m la ving chan m6i han rat dé bi &n mon, do vay khi han céac thiét bj
ap luc, qui trinh han phai dugc thdm dinh chac chan. Thudng khi han vdi
cac thiét bi chiu ap ta thay thé€ méi han bang moi han giap mép co tam
|6t.

Go6c do6 ciia mo han

Phu thudc vao loai moi ndi va tu thé han . Han TIG luén ludn thuc

hién & tu thé day téi
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