Bai 1: Nhirng kién thirc oo ban khi han TIG (8LT)

MUC TIEU CUA BAI
Sau khi lac xong bai nay ngpi hoc & c6 khi nang:

- Giai thichdung nguyén ly, conguwhg aia phrong phap han TIG.

- Trinh bayday du cac lai khi bao vé, cac lai day han.

- Liét ké céac lai dung a1 thiét bi ding trong cdng nghhan TIG.

- Nhan biét cac khuyt tat trong mdi han khi han TIG.

- Trinh bayday du moi anh hréng aia qué trinh hanthquang i sicc kha: cdng
nhan han.

- Thuyc hién tdt cdng tac an toan lathng va \é sinh phan xong
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Hinh1.2 Vung han vaing ctay
Han TIG fungsten inert gashk qua trinh han éimgﬁién arc khdong néng cly,
trong moi trong khi ko vé 1a khi tr (Ar, He haic hon hop cia Ar + He) cO tac



dung ngin cin nhiing tacdong co hi caa dxy va niv trong khéng khi van dinh 1
uang.
i Vﬁngg b quang, B quang trong han TIG c6 réido rit cao c6 th dat t6i hon
6100C. Kim logi méi han c6 th tao thanh chtir kim loai co ban khi han niing chi
tiét mong wi lién két gap mép, hac dugc bd sung tr que han ph. Pheong phap han
nay thdng tirong dugc thao tac Bbng tay va co thty dong hoa hai khau di chég ho
quang @ng nhr cip day han ph
Il. Vatliéu han TIG
1. Khi bao &
Bat ki loai khi tro ndo ding c6 tac dng hio vé khi han TIG, song Argon (Ar) va
Heli (He)duoc va ching hon ¢ vi gia thanhtong ddi thap, trir luong dbi dao.
a. Khi Argon (Ar} la khi khong mau, khéng mui, khéngwa khéngdéc. N6 khéng
hinh thanh bip chit hda e véi bat cir vat chit ndo khag moi nhiét do haic &p sht.
Ar dugc trich ir khi quyén bing phrong phap héadhg khéng khi va tinh éhdén do
tinh khiét 99,9% c6 ¥ trong Wi khdng khi & 1,33. Adugc cung ép trong cac binh
ap sut cao hdc ¢ dang khi héadng Wi nhiét d6 - 184C trong céac bn chia.
Trong céng nglép hién nay an xuit ba laai Ar cé do tinh khiét khac nhau:

Loai A : Dungdé han kim lai cé hat tinh hoa bc manh nhr : Titan, Zircon,
Niobi va hyp kim aia ching.

Loai B : Dungdé han kim lai nhdm, magié va¢p kim aia ching.

Loai C : Dungdé han thép khongigthépdac biét
b. Khi Heli (He} la loai khi tro khéng mau, mui, iv Ty trong so wi khéng khi la
0,13duoc khai thact khi thién nhién c6 nbi do hoa bng rt thip -272C, theong
chta trong c&c binh ap &tucao.

Bang 1. So sanh hai lai khi Ar va He

Ar Heli
D& moi hoé quang do &ng lugng ion | Khé moi hé quang do #ng eong ion héa
thap cao
Nhiét do ho quang thp hon Nhiét @6 ho quang cao én
Bao vé t6t hon do ring hon Bao vé kém ton do riing hon
Luu luong cén thiét thip hon Luu hrong sr dung cao bn
bién ap 6 quang thp hon nén ing | Bién &p I quang cao ¢n nén ring lrong
lwong han thp hon han bn hon
Gia thanh & hon Gia thanhtit hon
Chiéu dai b quang ngn, mbi han kep | Chiéu dai 16 quang dai, @i han 6ng
C6 the han chi tét mong Throng dung han chiét day, din dién tot

Sr pha tbn hai khi Ar va He c6 y ndh thrc tién 16n, n6 cho phép ki soét cht
ché ning lerong han dang nhr hinh ding aia tiét dién mdi han. Khi han chi 6t day
hoic tan nhiét nhanh, g tron Ar va He éi thién dang € qua trinh han.



c. Hén hgp Ar — H,: viéc bd sung H vao Ar lam #ing dién ap B quang va caau

diém twong tr He. Hon hop v6i 5%H, d6i khi lam ing do 1am sich aia mbi han king

tay. Hon hop v6i 15% duoc Sr dung dé han @ khi hoa éc do cao cho cac fi han

giap noi véi thép khdng § day dén 1,6mm. Ngoai ra coduoc dingdé han céac
thung bia Bng thép khoéng igvsi moi chiéu day, wi khe hy day aia duong han i

0.25 - 0.5mm, khdng nén dung &hiH, do co tik gay B xép & mdi han. Vic ar

dung tdn hop nay ch han ché cho céac bip kim Ni, Ni — Cu, thép khéngig

* Lwa chpn khi bdo vé:

H5 quang va kim lai néng chiy s3 duoc bao vé trong cac khi v nhe Ar hoic He
hoic trong Bn hop c hai khi. Arduoc s dung ©ng rai fon do: no 1a lai khi ré tién,
dé diéu ché va Ar ning hon He dod6 né cé ki ning bio vé tét ngay @ khi luu
luong phun khi thp. Khi tron thém He vao Ar, &n hop nay lam ing nhét lugng b
quang, mic du dongdién va chéu dai 1 quang Ia ntr nhau. Vi ly do nay néndn
hop hai khi throng dugc sr dung dé han nliing VAt day Wi ngaai 1é 1a khi han trén
cac \at cuc mong thi phai st dung khi Ar. Ar cung ép hd quang ém bn He thém
vao do chi phidon vi thap hon va nlitng yéu éu \é luu luong thip caa Ar da lam
cho Ardugc ar dung nhéu tir quandiém kinh €.

Bang 2. Lwa chon khi bao vé phu thugc vao \at liéu

Vat liéu Khi bao vé Khi bao vé chan

Thép hyp kim va lyp kim thap Argon 100% Argon 100%
N, 90% + H 10%

Argon 100% Argon 100%

Thép Autenit CrNi Ar98% + H2 2% | N,90% + B 10%
Aro95% + H25% | Ar90% + H 10%

Thép hyp kim cao I8n nhit, axit, thép|  Argon 100% Argon 100%
hop kim cao va daianh. N, 90% + KB 10%

Ar 90% + H 10%

Argon 100%
Ar 75% + He 25%
Ar 50% + He 50%
Ar 25% + He 75%

Helium 100%

Nhom va kyp kim Nhémpong va hyp
kim bong, Niken va kp kim Niken.

Argon 100%

Vat liéu nlay cam khi nhr Titan, Argon 100% Argon 100%

2.Pién cuc han

Tungsten (Wolframjuoc dung lamiién arc do tinh cliu nhiét I16n, nhigt d6 nong
chay cao ( 34168C) phat x dién tr twong ddi tét, 1am ion héa & quang va duy tri tinh
6n dinh b quang, cdinh oxy hoa it cao.



a. Phan laui

- Tungsten nguyén éh(EWP)chra 99,5% tungsten nguyénathgia & song co
mat ¢6 dong cho phép fp, kha ning ckéng nhEm ban thp, dung khi han &
dong xoay chiu (AC) ap aing khi han nhém hiw hop kim nhe

- Tungsten thorium (EWTh)6 khi ning brc xa electron cao ddé dong han
cho phép caodn va twi tho duoc nang caalang K. Khi dungdién arc nay
ho quang @ moi va chayédn dinh, tinh ring ctbng nhém ban tt, dung i
dong nmdt chiéu ap ding khi han thép hie inox.

- Tungsten zirconium (EWZr) cdic tinh 1 quang va it 6 dong handinh
muc trung gian gta tungsten pure va tungsten thorium, thiop ki nguon
han AC khi han Al

- Tungsten cerium (EWCe): n6 khdng c6 tinh phémghi quang @ moi vaén
dinh, c6 twi bén cao ton, ding ét véi dong DC héc AC

- Tungsten Lathanum (EWLa) co tinkng trong tr tungsten cerium

Cécdién arc tungsten thong dugc cung ép Véi duong kinh 0.25 — 6.35 mm,
dai tr 70 — 610 mm, c6dmit d& duoc lam ach haic dugc mai.
Bang 3. Phan lai va thanh phan dién cuc Tungsten theo tiéu chén

AWS A5.12
Tiéu chdin | W(min)| CeO, | LaO; | ThO, ZrO, | Tap chit
AWS % % % % % (max) %
EWP 99.5 - - - - 0.5
EWCe-2 973 | 18-22 - - - 0.5
EWLa-1 98.3 - 08-12 - - 0.5
EWLa-1.5 97.8 - 1.3-17 - - 0.5
EWLa-2 97.3 - 1.8-22 - - 0.5
EWTh-1 98.3 - - 08-1.2 - 0.5
EWTh-2 97.3 - - 1.7-2.2 - 0.5
EWZr-1 99.1 - - - 0.15-0.4 0.5
Bang 4. Bang ma maudién cuc tungsten
EWP Xanh la cay (green)
EWCe-2 Da cam (Orange)
EWLa-1 ben (Black)
EWLa-1.5 Vang (gold)

EWLa-2 Xanh lam (Blue)

EWTh-1 Vang (Yellow)

EWTh-2 bo (Red)

EWZr-1 Nau (Brown)




Bang 5. Chpn dongdién &ng véi kich thwoc dién cuc

Puwong | Puwong Cuong d¢ dongdién (A)
kinh | kinh DCEN | DCEP | Xung khéngdoi Xung ddi xirng
dién mé Xwng
cuc phun EWP EWP EWP | EWCe-2| EWP | EWCe-2
(mm) | (mm) | EWCe-2 | EWCe-2 EWLa-1 EWLa-1
EWLa-1 | EWLa-1 EWTh-2 EWTh-2
EWTh-2 | EWTh-2 EWTh-1 EWTh-1
EWZr-1 EWZr-1
0.25 6.4 | Pénils | (2 Pén 15 |Pén 15 |Pén15 |Pén 15
0.5 6.4 5-20 | (2 5-15 5-20 10-20 5-20
1 9.5 15-80 | (2) 10-60 15-80 20-30 20-p0
1.6 9.5 70-150/ 10-20 50-1pP0-150| 30-80| 60-120
2.4 12.7 | 150-250 15-30 100-160 140-235 60-13000-1B0
3.2 12.7 250-400| 25-40 150-210 225-325 100-180 25D
4 12.7 400-500| 40-55 200-275 300-400 160-240 2@-B2
4.8 16.9 500-750, 55-80 250-350 400-500 190-300 39D
6.4 19 750-1000 80-125| 325-450 500-630 250-400 538

b. Mgt s yéu d@u khi si dung dién cuc W:

Can chpn dongdién thich lp wi kich & dién arc duge sr dung. Dongdién
qua cao &lam hng dau dién arc, dong quéa thp < gay ra & an mon, nhit do
thap va 1o quang khéngn dinh

Pau dién arc phii duoc mai lop ly theo cac héng din kém theatién arc
bién arc phai s dung va o quan can than tranh nhm ban

Dong khi o vé phai duoc duy tri khéng chtruéc va trong khi han maasau
khi ngit hd quang chatén khidién arc ngwi

Phin nhédién cxc & phia ngoai i han phi duoc giit & mic ngin nhit, tay
theoting ding va thét bi ¢é dam bao duoc bao vé tét bang dong khi

Can tranh & nhiém ban dién arc, ar tiép xdc giradién arc nong i kim loai
mbi han

Thiét bi dac biét 1a chup khi phii duoc bao vé va 1am ach. Bau chup khi kin
s8 anh hrong ©i khi bao vé, anh hrong ©i hd quang han.

3. Que han phu

Que han pi co cac kich théc tiéu chdn theo 1ISO/R564 nhsau: chdu dai fr
500mm — 1000mmdi duong kinh 1,2 : 1,6 ; 2 ; 2,4 ; 3,2mm. C6 cégi:l@ong va
hop kim ddng, thép khdngigCr cao va Cr — Ni, nhém vah kim nhém, thép cacbon
thap, thép krp kim thap...



do han day kinh kinh ap d6 dong| luong | han
(mm) | que dién han | dién Khi (cm/min)
han cuc V) (A) (I/min)
phu | (mm)
(mm)
2 1.6 1.6 | 10+ 100 | 8+10 | 15+20
15 +120
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V1. Khuy ét tat moi han ’

TT Tén khuyet tat Nguyén nhan Khac phuc

1 | Canh han khéngtéu

Gocdo cua nd han va
gue han cha thich kyp

biéu chinh gocdd
mo6 han (70+ 80°) va
que han (15 20)

Daodong chra phu
hop

Diéu chinh daodong
mo han co biértd
ding 4+ 5mm
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Khoéng git mo handé
luu khi ko vé khi han
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Dongdién han yu

Tang dongdién

Toc do han nhanh

Gim toc d6 han

Pau day han phcan
tré sy ndng chy caa
kim loai co ban

Thao taaiiing kK
thuat

VII. K § thuat an toan va \& sinh cong nghép

- Pé phongdién giat

- Tranh anh sangdhquang

- Van hanh thét bj dGng quy trinh k thuat

- Phong tranh éng




