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8. GOI CHUONG TRINH KHAC [LENH GOI CHUONG TRINH: CL]
Lénh CL dudc sir dung dé thuc hién mét chuong trinh khéc trong khi
chuong trinh hién hanh dang duge thuc hi¢n. (khi két thic chuong trinh
dugc goi thi s& quay lai thyc hién chuong trinh goi). Nhiéu chuong trinh
c6 thé duge thyc hién lién tuc bang lénh CL nay.

Cac vi dy don gian v€ 1ap trinh véi 1énh goi chuong trinh CL.

*Vidu I:
P0002 P0O001

(01 P @ 001 P
002 P /

AS @
003 CL  P0O0O0O1, 002*LL @
004 P l@N

AE
005 P 003 P ’
006 END 004 END

Quad trinh hoat déng cuia robot

(1) Thuc hién t5i vi trf 002 cua chuong trinh PO002

(2) Chuyén sang thuc hién chuong trinh POO0O1

(3) Thuc hién chuong trinh PO001

(4) Quay tré vé chuong trinh PO002 (vi tri ti€p theo 1a 004) khi da thuc
hi¢n xong chuong trinh POOO1.

(5) Thuc hién 1énh clia chuong trinh PO002

* Vi dy 2:
Thyc hién tu déng lién ti€p ba chuong trinh.

(1) Khoi tao ba chuong trinh (vi du PO101, PO102 va PO103)
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(2) Khoi tao chuong trinh chinh (vi du P0100) dé goi cac chuong trinh
khac khi dung 1énh goi chuong trinh.

PO100

001 CL POI01 .g0i P0101
002 CL PO102 .20i PO102
003 CL P0103 .g0i P0103
004 END

(3) Khi chuong trinh PO100 dugc chay tu dong thi cdc chuong trinh
PO101, PO102 va P0103 dugc thuc hién lién ti€p nhau.

P0100
CL PO0101 CL P0101
l cL m‘
. PO101 _ __ P0102 __ . P0103
001 P 001 P 001 P
002 P 002 P 002 P
AS AS AS
003 *L 003 *C1 WFP
004 *L 004 *C2 003 =L

O cniy

Diéu kién goi c6 thé ducoc chi dinh

Qua hai vi du (1) va (2), 1énh goi chuong trinh luon dugc chi dinh, trang

thdi tin hiéu dau vao tir bén ngoai hay bo dém c6 thé dugc chi dinh nhu céc

diéu kién goi.

* Lap trinh voi lénh goi chuong trinh (CL)

1) An phim

BRANCH

oo

T CEE N T
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2) An phim F1 (CL)

CcL ON JcL OFF [CL REG >

F1... Goi mét chuong trinh dugc chi dinh ma khong can bat cit mot diéu
kién nao.

F2...Goi khi tin hiéu dau vao da dugc chi dinh 1a ON

F3...Goi khi tin hiéu dau vao da duogc chi dinh 1a OFF

- Lénh goi khong can diéu kién

(1) An phim F1 (CL)

C L (Call Program)
>PROGRAM No. =
BRANCH COND = UNCOND

(2) Nhap s6 chuong trinh duoc goi.

(3) An phim (&) Ienh goi chuong trinh “CL” dugc luu gid.

- Goi bang cdch st dung trang thdi tin hiéu vao tir bén ngodi
(1) An phim F2 (CL ON) hodc &n phim F3 (CL OFF)

C L (Call Program) _ .
1Hg ON

>PROGRAM No.
CBRANCH COND
IN PORT e 100t

[T I 1)

(2) Dua con tro dén muc “PROGRAM No.” (s6 chuong trinh) va nhap s6
chuong trinh duoc goi.

(3) An phim [ dé dua con trd dén muc “IN PORT".

C L (Cal! Program)

i
COND = INP,_ON
>INPORT = [N

(4) An phim lénh goi chuong trinh “CL” dugc luu git.
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II. CHUC NANG THUONG SU DUNG
1. TIM LENH PE SUA POI
Con tro ¢6 triic nang tim ki€m chay theo chiéu tién cua chuong trinh duoc
hién thi trén bang day va chi vao vi tri 1énh duoc chi dinh trong khi giit
robot trong di¢u kién ding. Qud trinh nay c6 thé duoc thuc hién ca khi
nguon cap cho dong co servo la OFF.
Sau khi tim, qua trinh sau ¢6 thé dugc thuc hién:
- Ch€ do han hoac dao dong c6 thé duoc sira déi
- Chi ¢6 cac ché€ do vé toc do va thiét lap overlap ON/OFF c6 thé duoc
stra d0i ma khong can thay dai vi tri trong 1énh chuyén dong nhu P hoic L.
- Lénh c6 thé bé sung hoac xo0d bo.
C6 hai phuong phédp tim lénh: Budc tién cua con tro tuan tu tir 1énh nay tdi
1énh khdc bang cach an phim @ phl'm va lénh can tim c6 thé tim ra

ngay lap tic bang cach an phim chifc nang.

Cic 1énh sau c6 thé tim thay ngay lap tic khi sir dung phim chifc nang:
- Bat diu han

- Két thic han

- Bat dau dao dong

- Bat dau tu hiéu chinh/két thic hiéu chinh

- Lénh c6 quan hé v6i cam bién tai mo han

- Lénh vao/ra diéu khién bén ngoai

- Chuong trinh nhay hoac goi

- BO dém thoi gian

* Tim kiém lénh dé sua doi

1) Nhap s6 chuong trinh duoc khoi tao.

TEACH AXIS ML4 %SO SERVO ON
P0O123 SG No.= 9

3 .
001 P 100% BASE M1
002 P 100% BASE M1

. AS 180A, 23.5V, 60cm #1
SEARCH B JUMP SHIFT
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2) An phim F1 (SEARCH)

Trong diéu kién nay, khi 4n l:;ff; thi cac chudi s€ di chuyén nhung khong
lam robot dich chuyén (khong 4n phim |

x| tai thoi di€ém nay).

TEACH  AXIS  WML4 SYSO SERVO ON
P0123 SO No.= 9
| SEARCH

p

001 P 100% BASE M1

002 P 100% BASE M1

: AS 180A, 23.5V, 60cm #1
SQ MARKEAS/AE ST/ET JSF= >

Hon nifa, Iénh ¢6 thé tim truc tiép biang cac phim chiic nang.

F1... Gigi han tim ki€m. Vi tri ctia robot khong tuong tng véi chudi hién tai.
F2...Tim lénh bat dau va két thic han.

F3...Tim lénh bat dau dao dong.

F4...Tim lénh bat dau va két thic dé hiéu chinh.

F5...Tim lénh lién quan dén cam bién ti€p xuc vi tri.

® | F1... Tim lénh diéu khién tin hiéu vao/ra bén ngoai.

F2... Tim 1énh nhay va goi chuong trinh.
F3...Tim lénh thoi gian han.
3) Chon lénh tim bang phim chic nang

@001 P 100% BASE M1

002 P 100% BASE M1

> - AS 180A, 23.5V, 60cm

003 L 100cm - BASE M1

004xC 1 100cm BASE - M1

OOS*C 2 ; 100cm . BASE - M1~ _
ST/ET.

Trong vi du nay, néu 4n F2 (AS/AE) thi lénh bat dau han (AS) va Iénh két
thic han (AE) c6 thé dugc tim cing mot ldc.

O chiy
Viéc tim kiém duoc thuc hién trong pham vi bén dudi 1énh c¢é con tro nam
Viéc tim kiém duoc thuc hién trong pham vi bén dudi 1énh ¢6 con trd nam.

C6 nghia la nhitng 1énh & trén 1énh ¢6 con trd nam thi khong dugc tim ki€m.
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Y nghia ciia @
Bi€u tugng @ dugc hién thi & bén trdi chudi s6 cho ta biét lenh d6 khong
tuong ing vai vi tri hién tai ctia robot.
Khi khéng tim duoc lénh
Khi khong tim dugc 1énh s& c6 mot thong biao “NOT EXIST” (khong ton
tai) hién thi trén bang day trong khoang 1 giay.
4) Stra doi, bo sung hodc xod cic diéu kién hoac 1énh néu can thiét.
Cadc diéu kién sia doi
(1)An phim ()]

A 'S (Arc Start)
OWELDING CURRENT

[F 1)

WELDING VOLTAGE 23.0V
WELDING SPEED = b50cm

ARC FILE = ARCO

(2)Stra doi diéu kién tuong tu nhu nhiing cach khéi tao mot chuong trinh

moi.
(3)Sau khi chinh stra, an phim . Cac dicu kién da dugc chinh stra.
(] O
Chit y khi sita doi cdc lénh di chuyén nguon cdp cho servo dang o trang
thai ON

Khi stra d6i bat ctt mét diéu kién nao trong 1énh di chuyén nhu la dat toc

do, khong duge an phim khong ding véi 1énh nhu phim (- hoac phim

(vi du khi stra d6i 1énh P khong dugc 4n phim £ ). Hay néi cich khac,

viéc ghi lai vi tri clia robot s€& thay déi vi tri duoc lap trinh t6i vi tri khac
ctia robot khi an phim sau khi da stra d6i n6. Dé chac chén khi sira déi

nén dang phim |

Bo sung/xod lénh
Dung phim dé thém lénh.

Diing phim dé’ x0d lénh.
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5) An F1 (SQ MARK) hoac phim (=) dé két thic viéc tim kiem.
- AnFI1 (SQ MARK) tao chudi hién hanh trong ché do tim kiém duoc xu

Iy nhu chu6i hién hanh khi robot hoat dong.

- An phim két thic viéc tim ki€m dé diéu khién robot quay vé chubi

ban dau.

2. NHAY TOT1 CHUOI PA PUOC CHI PINH [NHAY CHUOI]
Viéc nhay chudi cung v6i su di chuyén ctia robot dén vi tri ctia s6 chudi da

dugc chi dinh. Robot di chuyén véi toc do ctia qua trinh diéu khién khai.

Dac diém nay thuong duoc sir

dung dé chay timg phan clia chuong trinh véi

chuong trinh géom c6 nhiéu chudi trong mot khai.

Hinh

* Thao tac nhdy dén chuéi da duoc chi dinh

P. END

31 Nhay chuoi

1) Nhap s6 chuong trinh duoc tao
TEACH AXIS  WL4 SO SERO TR
PO123  SQ No.= 9
> _
001 P 100% BASE M1
002 P -~ 100% BASE M1
AS 180A, 23.5V, 60cm #
3
2) An F2 JUMP)

JUMP TO SQ=___
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