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LOI NOI DAU
Khoa hoc viv cong nghé ngay cang phat uién, ching ta can cung cip kién
thie khoa hoc cong ngh¢ cho cong nhén tre, nhimg nguot mong muon duoe hoc
tap vi nghién ctin dé phue vu su nghiép cong nghi¢p hoa - hien dai hoa dat nude.
bé dip tng nhu ciu trén, Du an Tang cuong Kha nang Dao tao Cong
nhan ky thuat tai truong Cao dang Cong nghiép Ha Noi da duge thanh 1ap va
bat ddu hoat dong tir ngly | thing 4 nim 2000 theo thoa thuan hop tac ky thuat
gitta hai chinh phit Vi¢t Num va Nhat Ban. Day 1a du dn hop tic kK thudt vé day
nghé (rén 3 linh vuce: gia cong kim loai tam, dicu khién dién va eia cong co khi.
Viée bién soan gido trinh phuc vu cho dao 1o, chuyén giao cong nghé la mot
hoat dong quan trong cua du an.
Véi noi dung ¢d dong., dé hicu duge tinh bay ¢om ¢6 4 phan:
Phian 1: K¥ thudt han
Phin 2: Linh ki¢n dién tu
Phan 3: Do ludng dién w
Phan 4: Lap rip va khao sdt mach dien i
Cuén séch "Thue tap dién td co ban” duge viél nham muce dich cung ¢ap
cho hoc sinh, sinh vién nhitng kién thiie co ban nhdt vé k§ nang thue hanh.
Trong qud trinh bien soan, mic di d3 rdt ¢§ gang nhung chac chin khong
tranh khéi nhimg sai sét, chiing 161 rit mong nhan duge nhitng ¢ kién dong gop
cua ban doc.,
Ha Noi, thang 3 nam 2005,
TAP T1E GIAO VIEN
BAN DIEU KHIEN DIEN
TRUGNG CAO DANG CONG NGIHIEP HA NOI
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PHAN 1: KY THUAT I1AN

* Muc dich:

* Bi¢t céch st dung md han, lya chon mé han phi hop voi muc dich st
dung.

e Re¢n luyén tinh kién tri, khéo 180,
* Yéu cau :
e Thuc hién ding cdc¢ qui tic han
e dam bao chat lugng maéi han theo qui dinh .
1.1 Phuong phap han dung mo han dién
1.1.1 Phan loai vat liéu han, mo han:
Viéc su dung mo han phit hop véi déi tuong duoe hin rat quan trong.

M0 han dugc phan Joai theo h¢ s6 cong suat nhu & bing sau:

HE SO | | VAT LIEU DUGC HAN
CONG SUAT (W) | | ]
15 Nhitng chi tiét rat nho
30 Bang mach in ¢6 kiéu ddng nho .
40 Nhung chi ti€t nho, bang mach in
60 Nhitng chi tiét va diém han ¢& vira
80) | Nhitng chi tiét va diém han ¢& 1én
100 : nt
150 : nt
200 5 nt
300 nt
500 nt

e (Cdc loal miii mo han
Co nam loai mii sat han: Loal C va BC 1a loai hay dung dé han cdc linh kién
dién tur.
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Loa A Loa B toa C Loat O Loai BC

CAU LOAL AU MO HAN

e Ciic loai thi€e han vi ung dung
Thiéc han 1a hop kim cta thiéc va chi. N6 ¢6 dic diém 1a dé tan chdy & nhiét do
thap (xap x1 185°C).

Pac diém nay thay doi theo ty 1& pha tron clia thi€c va chi, day thi¢c han nén
chon phu hop vdi tng dung cua no.

L.OAI TYLEPHA .
_ _TRON (%) DAC DIEM UNG DUNG
_Thide | Chi o N
63 | 63 37 Tan chay ¢ nhi¢t do Dung cho mdy han tu

Sn ~ thép (182°C),d¢o. dong.
60 . 60 . 40 Do bén kéo 1on . Dung cho cdc thiét bi
Sn dién tr thong thudng.
50 1 50 | 50 Dac diém co hoc tot Dung cho noi day dién
Sn D¢ 1ap day thuong.
40Sn | 40 60 Trang (hai nifa néng Dung cho viéc han Ong
' chay 16n. nuae.

| ~ Stc kéo kém

N hiix
- Nhua théng Nhua théng

Thigc day v
Thruge day

e Anh hudng cua dong nhua thong: dong nhya thong tan chay & 70" 80" ¢6
cac dac dieém sau:

» Lam sach: loai bd oxit trén bé mat kim loai dé han dé hon.
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» Chéng oxi hod: lam néng bé mat kim loai va su tan chay cda hop
kim han giong nhu la bi oxi hod trong khéng khi. Dong chay s& cdch ly
be mat kim loai véi khong khi va chong oxi hoa.

# Thu nho ting sudt bé mat hop kim han: dong nhua thong s& thu nho
ing sudt bé mat hgp kim han va kél qua 1a hop kim han lan déu ra xung
quanh.

1.1.2 Huong dan diéu khién nhiét do:

Flau i han

Wit chirh

il chinh

¢ Cdch cam mo han va day thiéc hin

/ \ » Slr dung mot doan day thiéc
khoang 10cm, dat ngén tay cich

dau day thiéc khoang 2cm.

» (Cdch cam mo han nhu hinh bén.
(Khong duge cam vao phan phdt niong)
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 Dinh hgp kim han vao didu mii hin

K Emitter surtace of sotdering iron tij

e Dicu chinh nhi¢t do diau mai han

/ 10 sec, later PUFD'A

Q Yellow

Silver

plahng

Soldering i1on stand

o

» Loai bo nhiing chit ban bing
mol miéng mutl udt nhu hinh bén.

7 Pua mot luong nho lhle(.
han vao dau mo han.

» Loai bo nhiing hop kim han thua
nhur & (1) vA phit mot 1dp mong hop
kim han 1én dau mii han.

» Quan sit sy thay doi mau
trén dau mii han 10 gidy sau khi
pht hgp kim han.

e Nhil tia............ Nhiét do cao
e Nhi vang......... Nhiét do vira
¢ Nhil bac.......... Nhiét do thap

» N&i long dat 6c dé diéu
chinh do dai cia ddu miii han.

e N¢&u nhiét do cao, kéo dau
mili han ra ngoai bing
kim det.

o Né&u nhi¢t do thap diy miii
hin vao phia trong.

e Lam néng bang mach in (PCB) trudc

L

» Dat bang mach in gan vdi

dau mii han.

» Nung nong dén khi dat dugc
nhi¢t do lam néng chay hop kim.
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¢ Lam néng chay hop kim han

ﬁ \ » Dua hop kim han vio diu

mii han. Nang mii han {én mot
chdt khi hogp kim bat ddu tan chay.

» DPua hop kim vio khoang
trong gitta miii han va bang mach
in.

» Pua thém hop kim han vao,
frong khi d6 quan sat sy lan chay
cua thiéc han.

* Bo day thiéc han ra

\ » Khi luong hop kim han
( LTI T T C}\]Ely ra d"ﬁ (IU thl nh‘dC ddy th e
han ra that nhanh.

- p,

¢ BOomodhinra

( Y

» Sau khi bd thiéc hin ra
khoang 1-2 gidy thi nhac mé han
ra.

» Nhdc nhanh md han theo
hudng tay cam.

. /

1.1.3 Phuong phdp han day :
* Nung néng day va tadm kim loai ma dong
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» Sau khi nung noéng day va

' . tam kim loai ma déng, nhanh
. Solder . pyx chéng gan thang hop kim han vao.
| » Phian day dé han ngan hon
— (bing khodng 80%) phian dé han
Soldering trén tam kim loal ma déng nhu

L / hinh ben.

e Dat day len tim kim loai ma dong

/ \ » Cam chat day

» Cam day dp chéo vao tim
kim loai mot goéc nho (khoang
30°- 45"

/ Flux \

> An nhc dé cho day lin

1 : xuong hop kim han da bi nung
L )

o Dua day déng di néng dn vao hop
kim han ndng chay ¢ san tir trude.

ﬁ \ » Pt milt mo han tiép xuc
véi ca day kim loai vi bdng
mach.
i » Khi hgp kim han tan chay.
G5 quay ddu miii han va an nhe day
xXuong.




DU AN JICA - HIC THUC TAP PIEN TU CO BAN

¢ Rut nhanh mo han lén

/ \ #» Khi hop kim hin da tan
ya chay bao trim [én toan bo day,
rat mii han Ién that nhanh.

» Gilt yén day trén dm kim

toai cho dén khi hop kim hin
kho.

* Kiém tra sau khi d han xong

» Kiem tra lugng hop kim
han, miu sic va hinh dang.

T, (A‘ o by . =
Too much allowance ~ Phdn ddy IhU’d qu

Q‘m ¥ nhiéu.

» Phan cich dien bi chay

= o none
» Phan day dudi mai han

Projected wires , ) .
:-; m long leo va bi nho ra.
» Hop kim han khong bao
m j trum hét day. (Lugng hop

kim han khang du)

1.1.4 Phuong phdp han day véi mach:
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e Kéo thang day thiée va cat

» Diing kim det kéo thing
day nhu hinh bén. Khong
nén kéo cang qua.

» Cat day.

e Dit day lén diém han

» Git chat day nhu hinh

/ bén.
» Dat phéan cudi day thiéc

vao gilla 16 va khong duge
dé day nho ra ngoai.

i
i
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* Han day thiéc Ien bang » Dau titn lam noéng day

vd diém hin ma doéng trén
bang.
bat mii han d¢ lam chay
hop kim han phtt trén diém
han. trong khi dé quan sat dé
A % them hgp kim hi-.m né’u\ can.
Tin-plated wire Compor i on pCE - Khi h(_)‘p_b kim h:cl]"l tan
chay bao phu day thiée va
diém han trén PCB, nhic
thiéc han ra.
#» Sau khi thay hop kim
han tan chay déu thi nhac
nhanh mo han ra.
» Khong di chuyén day
thiéc duge hian dén khi nao
hop kim han kho lai.

Soldenng
7 load

¥

Uoén day

0 » Dung kim det uon day
thi€e thanh mot géc 90" &
ngay tai di¢cm han gidn nhat
nhu hinh bén.

Soldered - N . . ,
copper film (udn thanh géc vudng & ngay

lam )

e Han day va cat bo phdn khong can thiél

Han day nhu
huéng dan
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e Kiém tra sau khi dd@ han xong

oSy

Side view

(¢

Q==

Sharp edge

W

\ Bridge {short circuit]

\

/

» Xem lai luong hop kim hin, do¢
bong va hinh dang mai han.
» Moi han dep:
a. Hgp kim han tan chay déu
b. C6 dd bong va min
¢. Luong hop kim han tan chay
vira di va bing phang.
d. Hinh dang day trong moi han
¢4 thé nhin thay dugc.
# Hop kim han tan chay ra qua
nhiéu.
» Hop kim han tan chay ra khong
du.
» Hop kim han sau khi kho ¢o go.
# Hop kim han tan chay khong du
bao phu h¢t bé mat
» Hop kim han thita dinh vio
nhau.

1.1.5 Phuitong phdp han cdc linh kién dién tir :

e Kéo thang chan linh kién.
Dung kim det kep nhe vao day
va kéo thang.

10

— L .

] [ —
T T A T T T TR T T T
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Uon chan linh kién

~

4 Mounting hale

- /

Cam linh ki¢n

4 I

—» rder of indication

\ /////4 /

Han chan linh kién

- D

I

» Uon 2 bén chan cha linh
ki¢n bang vai chiéu dai cua 16
cam.

»  Dung kim det git chan cia
linh kién, ding tay dé udn
vuong goc.

» Udn can biang 2 chan linh
ki¢n dé hinh ddng 1a dep nhat.
» Uon de i s6 linh ki¢n ¢
phia trén.

» Cam chan linh kién vio 16
va an cho linh kién niam trén
bang.
» Dung tay b¢ chan om vio
bang.

» Cam cic linh kién theo tha
tu thr trai qua phai nhu hinh bén.
» Cat bo phan chan thira.

» Han chin linh kién nhu da
hudng dan.
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e Kiém tra sau khi da han xong .
/ \ » Kiém tra luong hop kim han, do sang
Y bong. hinh dang
[d] » NI[A)I h{ln de
a. Hop kim han tan chay déu
b. Co do sang bong
¢. Luong hap kim han tan chay via
di viu bang phing
d. C6 thé nhin thay hinh dang chan
linh kién & trong moi hin
» Mot han xau:
a. Chiéu dai hai chan khong déu nhau
b. Chén linh ki¢n bi nghi¢ng
c¢. Linh kién bi nghiéng
d.Chén linh kién bi cong.

[ -]
['l_ll.lllIIIIIIIIIIIIIIIII-

273 Y

EAE | STSSESIRIESTFEFEFEFEIFE |

W gy

R W
lllL“'II{IIIIII”IIJIIIIIIII{IIJu"’

[No~ Zecod)

A4 | FEEFISEEIISETFESETIEEE, |NEE,

- /

e Nhiing nhic nhd khi cim linh kién.

(1)Khi ¢cdm cde linh kién nhu 1a: dién trd, diot vao bang mach in, nén udn
chan con lai cach khoang 1on hon 2mm

(2) Théan va chan cla linh kién nén thang hang.

(3)Cam linh ki¢n vao bang P.C vt khoang cdch mach in 0,3mm hoac it hon.

— e 2MM O e
longer

| R DA A |

Chénh léch db dai giira A va B nén nhé hen 1 mm

e Kiém tralai tu va tranzito di cam

(1)Khi cam tu goém, tranzito vi dién trd I6n hon 1 W thi ¢iim cao hon bang
PCB khoang 3-7 mm.

(2)Tu dién phan va dien rd duge cam cang gin bang cang tot. Tuy nhién né
cing rdt nguy hiém cho cic linh kién vi vay nén ¢im hd ra mot doan

khoang 3 mm hodc it hon.

12
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(3)Khong cam ngugc chan cua tranzito.

(4)Str dung gen cich dién cho chan cta linh kién nhu hinh sau:

S s | S~
)

1.1.6 Phuong phap thao linh kién dién tu:

Thong thuong ta s dung dung cu hit thi€c hoac day dong bén

e Cach su dung dung cu hut thiéc:
Bua mo han dén vi tri méi han can thdo, khi quan sat thiy mai han chay déu thi
dat mo dung cu hit thi€c 1én bé mat m6i han roi bim nit trén than dung cu nay.

e Cich strdung day dong bén :
BPua mo han dén vi tri méi han can théo, khi quan st thdy moi han chay déu thi
dat day dong bén vao vi tri moi han, quan sdt thay thiéc han chay déu roi bam
vao day dong bén thi nhac ra.

1.1.7 Phuong phap vé sinh va bao quan moi han:

V¢ sinh moi han bang Butin véi muc dich lam sach nhua thong bam vao mach
dién, ¢6 the bao vé moi han bang chét li¢u Silicon dé tranh cdc 4nh hudng cta do
am va nhiét do.

1.2 Phuong phap han dung mo han xung

1.2.1 Cau tao mo han xung:

Nguyén 1y lam viéc ctua mo
han xung [a lam doan mach
cuon day thi cap nén sinh

nhi¢t tai noi co tiét dién nho

khi dong dién 16n di qua (mdi

mo han)
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1.2.2 Thao tac han :
(I)V¢ sinh sach bang mach can han va linh kién han, trang nhua thong mot

lan 1én mach va chan linh kién han.
(2) Cam linh kién vao mach.
(3) Khi han, bam cong tac tr 2- 5 giay dé nung néng mach, dua day thi¢ce vao

moi han, quan sat thiéc han lan déu la duoc.

a. Cdc chi y: e N\

- n]é han > s .,.‘ e
— )

(1)Phai thuong xuyén vé sinh noi ti€p xtc gita mii han va “thanh
dong” dan dién

Thanh dong - |

(2)Mii mo han khong duge lam dai qua (khoang 2,5- 3cm), néu
khong mo han s€ kém nhiét.

(3) Lua chon cong suat mo han phu hop vai tiét dién moi han

(4)Han lau qua ¢6 thé dan dén bong mach dién va hong cdc linh
kién duoc han.

b.Bai idp mau:
Hay su dung day dong dé han tao hinh theo mau sau:

N\

NS
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