
 

 

 

II. C¸c phÇn tö cña hÖ thèng §iÒu khiÓn khÝ nÐn. 
CÊu tróc cña hÖ thèng ®iÒu khiÓn khÝ nÐn theo tiªu chuÈn DIN 

 
HÖ thèng ký hiÖu tiªu chuÈn cho c¸c phÇn tö vµ m¹ch ®iÒu khiÓn 
Ng−êi ta cã thÓ biÓu diÔn mét hÖ thèng ®iÒu khiÓn khÝ nÐn theo hai tiªu 

chuÈn: 
- BiÓu diÔn b»ng ký tù 

§Ó tr¸nh c¸c sai lÇm khi l¾p m¹ch, ë nh÷ng cöa ®Çu nèi ®−îc nhËn d¹ng bëi c¸c 
ch÷ c¸i in hoa: 

- A, B, C, ... C¸c cöa nèi víi ®−êng c«ng t¸c 

- P Cöa nèi víi nguån n¨ng lîng 

- R, S, T, ... C¸c cöa nèi víi ®−êng tho¸t 
- Z, Y, X, ... C¸c cöa nèi víi m¹ch ®iÒu khiÓn. 

- BiÓu diÔn b»ng sè (theo ISO 5599) 
 

- 1 Cöa nèi víi nguån n¨ng l−îng 
- 2, 4, 6 C¸c cöa nèi víi ®−êng c«ng t¸c 
- 3, 5, 7 C¸c cöa nèi víi ®−êng tho¸t 

- 12, 14, 16 C¸c cöa nèi víi m¹ch ®iÒu khiÓn. 
 

PPhhÇÇnn ttöö CCuunngg ccÊÊpp nn¨̈nngg

PPhhÇÇnn ttöö tt¹¹oo ttÝÝnn hhiiÖÖuu

PPhhÇÇnn ttöö xxöö llýý ttÝÝnn hhiiÖÖuu

PPhhÇÇnn ttöö ®®iiÒÒuu kkhhiiÓÓnn

CC¬¬ ccÊÊuu cchhÊÊpp hhμμnnhh

MM¸̧yy nnÐÐnn vvμμ 
tthhiiÕÕtt bbÞÞ xxöö llýý

VVaann ®®¶¶oo cchhiiÒÒuu,, 
cc¶¶mm bbiiÕÕnn

VVaann ®®¶¶oo cchhiiÒÒuu,, vvaann
ttiiÕÕtt  ll−−uu......  

XXII llaannhh,, ®®éénngg 
cc¬¬

vvaann llooGGiicc,, rr¬¬llee 
tthhêêii ggiiaann



 

 

 

Tæng hîp l¹i ta thÊy mèi liªn hÖ gi÷a c¸c c¸ch biÓu diÔn: 
Hai hÖ thèng ký hiÖu biÓu diÔn trªn s¬ ®å hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng nhau. Trªn s¬ ®å 
cã thÓ dïng c¸ch biÓu diÔn b»ng ch÷ hoÆc b»ng sè hoÆc c¶ hai. 
 

ISO 5599 BiÓu diÔn ký tù 
1 P 

2, 4, 6 A, B, C 
3, 5, 7 R, S, T 

12, 14, 16 Z, Y, X 
 

Ký hiÖu c¸c phÇn tö trong m¹ch ®iÒu khiÓn 



 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2.1.   
Nguån cung cÊp vµ thiÕt bÞ xö lý khÝ nÐn. 
2.1.1. M¸y nÐn khÝ. 

      ¸p suÊt khÝ ®−îc t¹o ra tõ m¸y nÐn khÝ, ë ®ã n¨ng l−îng c¬ häc cña ®éng c¬ ®iÖn 
hoÆc cña ®éng c¬ ®èt trong ®−îc chuyÓn ®æi thµnh n¨ng l−îng khÝ nÐn vµ nhiÖt 
n¨ng 
a). Ph©n lo¹i m¸y nÐn khÝ 

¸p suÊt vµ l−u l−îng kh«ng khÝ cung cÊp lµ nh÷ng tiªu chuÈn chÝnh ®Ó chän 
m¸y nÐn khÝ. M¸y nÐn khÝ cã thÓ ph©n theo c¸c lo¹i nh− sau: 



 

 

 

− M¸y thÓ tÝch: kh«ng khÝ ®−îc dÉn vµo buång chøa, ë ®ã thÓ tÝch cña buång 
chøa sÏ thay ®æi. Nh− vËy theo ®Þnh luËt Boyle - Mariotte ¸p suÊt trong 
buång chøa ddooirthay ®«0Ø theo., vÝ dô nh− m¸y nÐn khÝ kiÓu pitt«ng. 
b¸nh r¨ng, c¸nh g¹t. 

− M¸y ®éng n¨ng: kh«ng khÝ ®−îc dÉn vµo buång chøa, ë ®ã ¸p suÊt khÝ nÐn 
®−îc t¹o ra b»ng ®éng n¨ng cña b¸nh dÉn. Nguyªn t¾c ho¹t ®éng nµy t¹o 
ra khÝ nÐn víi l−u l−îng vµ c«ng suÊt rÊt lín. M¸y nÐn khÝ ho¹t ®éng theo 
nguyªn lÝ nµy, vÝ dô nh− m¸y nÐn kiÓu Ii t©m. 

Ngoµi ra ng−êi ta cã thÓ ph©n theo ¸p suÊt cung cÊp 
− M¸y nÐn ¸p suÊt thÊp,  
− M¸y nÐn ¸p suÊt trung b×nh  
− M¸y nÐn ¸p suÊt cao.  

b). M¸y nÐn khÝ kiÓu Piston: 
 

M¸y nÐn khÝ kiÓu Piston ®−îc sö 
dông rÊt phæ biÕn. Nã cã thÓ cung cÊp ®−îc 
l−u l−îng ®Õn 10 m3 /phót víi  ¸p suÊt cung 
cÊp tõ 6 bar trë lªn. Lo¹i m¸y nÐn khÝ mét 
cÊp vµ 2 cÊp thÝch hîp cho hÖ thèng ®iÒu 
khiÓn b»ng khÝ nÐn trong c«ng nghiÖp. M¸y 
nÐn khÝ kiÓu pitt«ng ®−îc ph©n lo¹i theo sè 
cÊp nÐn, lo¹i truyÒn ®éng vµ ph−¬ng thøc 
lµm nguéi khÝ nÐn. 
 

• M¸y nÐn khÝ kiÓu piston nhiÒu cÊp 
 §Ó cã thÓ t¹o ra ®−îc nguån cung cÊp khÝ nÐn ¸p suÊt cao h¬n ng−êi ta thiÕt 

kÕ m¸y nÐn khÝ nhiÒu cÊp. Tr−íc hÕt kh«ng khÝ ®−îc hót vµ nÐn bëi mét m¸y nÐn 
piston, sau khi ®−îc lµm nguéi sÏ ®−îc ®−a vµo nÐn tiÕp ë m¸y nÐn Piston thø hai 
sau ®ã khÝ nÐn sÏ ®−îc ®−a sang b×nh chøa, qua thiÕt bÞ xö lý qua hÖ thèng ®−êng 
èng cung cÊp khÝ nÐn cho c¸c thiÕt bÞ sö dông. Khi nÐn khÝ ë ¸p suÊt cao lu«n cã 
mét l−îng nhiÖt rÊt lín táa ra, do ®ã nhÊt thiÕt ph¶i cã bé lµm nguéi trung gian. 
Nh÷ng m¸y nÐn khÝ kiÓu piston nhiÒu cÊp cã thÓ lµm nguéi b»ng qu¹t giã hoÆc 
n−íc. Tïy thuéc vµo ¸p suÊt cÇn thiÕt cã thÓ ph©n ra: 

− Mét cÊp duy nhÊt, ¸p suÊt cã thÓ ®¹t 12 bar. 
− Hai cÊp, ¸p suÊt ®¹t 20 bar. 
− Ba cÊp vµ h¬n, ¸p suÊt cã thÓ ®¹t hµng tr¨m bar. 

Van n¹p Van x¶ 

Piston

Thanh 
Ò



 

 

 

 Kh«ng khÝ sau khi qua bé phËn läc khÝ (1) ®−îc nÐn ë th©n m¸y nÐn khÝ (2), 
sau ®ã khÝ nÐn ®−îc ®Èy vµo b×nh chøa trung gian (3). Sau khi ®−îc lµm m¸t ë bé 
phËn lµm m¸t (4), khÝ nÐn vµo b×nh chøa khÝ nÐn (5). B×nh chøa khÝ nÐn (5)  Van 
®iÖn tõ.(6) lµm th«ng khÝ b»ng èng dÉn n»m ë gi÷a th©n m¸y nÐn khÝ (2) vµ van 
mét chiÒu g¾n tr−íc b×nh chøa khÝ nÐn (5), sau khi ¸p suÊt trong b×nh chøa (5) ®· 
®¹t møc quy ®Þnh. TruyÒn ®éng cho th©n m¸y nÐn khÝ (2) lµ truyÒn ®éng ®ai (7) tõ 
®éng c¬ ®iÖn (8) víi qu¹t giã (9). Qu¹t giã (9) cïng víi b¸nh ®ai truyÒn (10) cã t¸c 
dông nh− lµ bé phËn t¹o ra luång kh«ng khÝ lµm m¸t. §éng c¬ ®iÖn (8) vµ th©n 
m¸y nÐnkhÝ (2) ®−îc ®Æt trªn khung gi¶m chÊn (11), giµn khung (12) cïng víi bé 
phËn gi¶m chÊn (13). §é c¨ng cña ®ai truyÒn ®−îc ®iÒu chØnh b»ng bé phËn (14). 
C«ng t¾c tù chän (15) cã thÓ thùc hiÖn ®−îc 2 chøc n¨ng ®iÒu khiÓn: ngõng ho¹t 
®éng khi ®¹t ®−îc ph¹m vi cña ¸p suÊt yªu cÇu vµ ngõng ho¹t ®éng khi ch¹y kh«ng 
t¶i. Tr−êng hîp ngõng ho¹t ®éng khi ®¹t ®−îc ph¹m vi ¸p suÊt yªu cÇu b»ng r¬ le 
¸p suÊt (16), trong ®ã ph¹m vi ¸p suÊt yªu cÇu, vÝ dô tõ 6,5 bar - 8,5 bar. Khi ¸p 
suÊt trong b×nh chøa (5) ®¹t ®−îc møc 8,5 bar th× ®éng c¬ ®iÖn (8) ngõng ho¹t 
déng vµ khi ¸p suÊt trong b×nh chøa gi¶m xuèng møc 6,5 bar th× ®éng c¬ ®iÖn (8) 
l¹i tiÕp tôc ho¹t ®éng. Trong tr−êng hîp ®iÒu khiÓn mµ ®éng c¬ ®iÖn (8) ®ãng, më 
trªn 12 lÇn/giê, th× tèt nhÊt nªn sö dông b×nh chøa phô. 

  Tr−êng hîp ngõng ho¹t ®éng khi ch¹y kh«ng t¶i : khi ¸p suÊt trong b×nh 
chøa (5) ®¹t ®−îc 8,5 bar, th× ®éng c¬ vÉn ch¹y kh«ng t¶i, nhê ®iÒu chØnh r¬ le thêi 
gian ( vÝ dô thêi gian ch¹y kh«ng t¶i lµ 3 phót) sau 3' th× ®éng c¬ ®iÖn míi ngõng 
h¼n. Sau khi¸p suÊt trong b×nh chøa gi¶m xuèng 6,5 bar th× ®éng c¬ ®iÖn tiÕp tôc 
ho¹t ®éng. 



 

 

 

• M¸y nÐn khÝ kiÓu mµng: 
§©y lµ mét bé phËn trong nhãm nh÷ng m¸y nÐn 

khÝ kiÓu piston. Mét mµng riªng biÖt cïng víi piston 
vµ buång hót. 

 Nh− vËy kh«ng khÝ kh«ng tiÕp xóc víi c¸c chi tiÕt 
chuyÓn ®éng cho nÐnkhÝ nÐn tuyÖt ®èi kh«ng bÞ 
nhiÔm bÈn dÇu. 

KiÓu m¸y nµy tr−íc hÕt ®−îc sö dông trong nh÷ng 
ngµnh c«ng nghÖ cÊp liÖu, bµo chÕ vµ hãa häc. 
 
• M¸y nÐn khÝ kiÓu c¸nh g¹t: 

Th©n m¸y (1), mÆt bÝch th©n m¸y (2), mÆt bÝch trôc (3), r« to (5) l¾p trªn trôc. 
trôc vµ r« to (5) l¾p lÖch t©m e so víi b¸nh dÉn chuyÓn ®éng (4). Khi r« to (5) quay 
trßn, d−íi t¸c dông cña lùc li t©m, c¸c c¸nh g¹t (6) chuyÓn ®éng tù do trong c¸c 
r·nh ë trªn r« to (5) vµ ®Çu c¸c c¸nh g¹t (6) t× vµo b¸nh dÉn chuyÓn ®éng (4) ThÓ 
tÝch giíi h¹n gi÷a c¸c c¸nh g¹t sÏ bÞ thay ®æi. Nh− vËy qu¸ tr×nh hót v© nÐn ®−îc 
thùc hiÖn. §Ó lµm m¸t khÝ nÐn, trªn th©n m¸y cã c¸c r·nh ®Ó dÉn n−íc vµo lµm 
m¸t. B¸nh dÉn (4) ®−îc b«i tr¬n vµ quay trßn tùa trªn th©n m¸y (1)  ®Ó gi¶m bít sù 
mßn, khi ®Çu c¸c c¸nh g¹t tùa vµo.  

• M¸y nÐn khÝ kiÓu trôc vÝt: 
 Hai trôc vÝt ¨n khíp víi nhau theo c¸c pr«fil låi vµ lâm cña chóng, Trong 
qu¸ tr×nh quay c¸c r·nh r¨ng t¨ng thÓ tÝch ë 
mét phÝa vµ gi¶m thÓ tÝch ë mét phÝa dån 
®Èy kh«ng khÝ vµo theo h−íng trôc. 

 
 
 
 
 

§−êng khÝ ra §−êng khÝ vμo 

TruyÒn ®éng 
tõ ®éng c¬ 



 

 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
b). M¸y nÐn khÝ 

khÝ ®éng  
• M¸y nÐn khÝ kiÓu Turbin: 
Lµ m¸y nÐn khÝ dßng liªn tôc, ho¹t ®éng theo 
nguyªn lý "®éng lùc häc" cña c¸c dßng khÝ vµ ®Æc biÖt 
lµ nã cung cÊp nh÷ng l−u l−îng lín. Cã hai kiÓu lµ däc 
trôc vµ h−íng t©m. Tèc ®é cña dßng khÝ rÊt lín. Cã thÓ 
t¨ng tèc b»ng c¸ch dïng mét hay nhiÒu b¸nh turbin. 
Trong m¸y nÐn khÝ nµy, sù t¨ng tèc ®−îc thùc hiÖn 
bëi sè l−îng c¸c c¸nh turbin, ®−a dßng khÝ theo chiÒu 
däc trôc. 
 
2.1.2. ThiÕt bÞ xö lý khÝ nÐn: 
a) Yªu cÇu vÒ khÝ nÐn 

 KhÝ nÐn ®−îc t¹o ra tõ nh÷ng m¸y nÐn khÝ chøa ®ùng nhiÒu chÊt bÈn, ®é 
bÈn cã thÓ ë nh÷ng møc ®é kh¸c nhau. ChÊt bÈn bao gåm bôi, ®é Èm cña kh«ng 
khÝ ®−îc hót vµo ; nh÷ng phÇn tö nhá chÊt cÆn b· cña dÇu b«i tr¬n vµ truyÒn ®éng 
c¬ khÝ. H¬n n÷a, trong qu¸ tr×nh nÐn, nhiÖt ®é khÝ nÐn t¨ng lªn, c« thÓ g©y nªn qu¸ 

      H×nh 2.5 M¸y nÐn khÝ kiÓu trôc vÝt



 

 

 

tr×nh « xi hãa mét sè phÇn tö ®−îc kÓ trªn. Nh− vËy khÝ nÐn bao gåm chÊt bÈn ®ã 
®−îc t¶i ®i trong nh÷ng èllg dÉn khÝ, sÏ g©y nªn sù ¨n mßn, gØ trong èng vµ trong 
c¸c phÇn tö cña hÖ thèng ®iÒu khiÓn. Nh− vËy khÝ nÐn ®−îc sö dông trong kÜ thuËt 
ph¶i xö lÝ. Møc ®é xö lÝ khÝ nÐn tïy thuéc vµo ph−¬ng ph¸p xö lÝ, tõ ®ã x¸c ®Þnh 
chÊt l−îng cña khÝ nÐn t−¬ng øng cho tõng tr−êng hîp vËn dông cô thÓ. 

 KhÝ nÐn ®−îc t¶i tõ m¸y nÐn khÝ gåm nh÷ng chÊt bÈn th« : nh÷ng h¹t bôi, 
c,hÊt cÊn b· cña dÇu b«i trªn vµ truyÒn ®éng c¬ khÝ, phÇn lín nh÷ng chÊt bÈn nµy 
®−îc xö lÝ trong thiÕt bÞ, gäi lµ thiÕt bÞ lµm l¹nh t¹m thêi, sau khi khÝ nÐn ®−îc ®Èy 
ra tõ m¸y lÐn khÝ. Sau ®ã khÝ nªn ®−îc dÉn vµo b×nh lµm h¬i n−íc ng−ng tô, ë ®ã 
®é Èm cña khÝ nÐn (l−îng h¬i n−íc} phÇn lín sÏ ®−îc ng−ng tô ë ®©y. Giai ®o¹n 
xö lÝ nµy gäi lµ giai ®o¹n xö lÝ th«. NÕu nh− thiÕt bÞ ®Ó thùc hiÖn xö lÝ khÝ nÐn giai 
®o¹n nµy tèt, hiÖn ®¹i, th× khÝ nÐn cã thÓ ®−îc sö dông, vÝ dô nh÷ng dông cô dïng 
khÝ nÐn cÇm tay, nh÷ng thiÕt bÞ, ®å g¸ ®¬n gi¶n dïng khÝ 
nÐn... Tuy nhiªn sö dông khÝ nÐn trong hÖ thèng ®iÒu khiÓn vµ 
mét sè thiÕt bÞ kh¸c, ®ßi hái chÊt l−îng cña khÝ nÐn ca¬ h¬n. 
§Ó ®¸nh gi¸ chÊt l−îng cña khÝ nÐn, Héi ®ång c¸c xÝ nghiÖp 
ch©u ¢u PNEUROP - 6611 (European Commitee of 
Manufacturel's of Co11pressol's, Vacuumpumps an 
Pneunlatic tools) ph©n ra thµnh 5 lo¹i, trong ®ã cã tiªu chuÈn 
vÒ ®é lín cña chÊt bÈn, ¸p suÊt hãa s−¬ng, l−îng dÇu trong khÝ 
nÐn ®−îc x¸c ®Þnh. C¸ch ph©n lo¹i nµy nh»m ®Þnh h−íng cho 
nh÷ng nhµ m¸y, xÝ nghiÖp chän ®óng chÊt l−îng khÝ nÐn 
t−¬ng øng víi thiÕt bÞ sö dông. 

Nhãm nµy bao gåm tËp hîp c¸c phÇn tö sau: 
- Bé läc khÝ (bÇu läc). 
- Bé ®iÒu chØnh ¸p suÊt  
- ThiÕt bÞ b«i tr¬n (van tra dÇu). 

a)  Bé läc: 
Lµm nhiÖm vô lo¹i trõ tÊt c¶ c¸c phÇn tö t¹p chÊt vµ ng−ng tô 
h¬i n−íc. Kh«ng khÝ ®−îc nÐn vµo trong b×nh chøa (2), qua 
cöa xo¾n (1) ph¸t sinh ra mét chuyÓn ®éng xo¾n vµ lùc ly 
t©m cã t¸c dông lµm l¾ng c¸c phÇn tö nhá chÊt láng, chÊt r¾n. 
C¸c t¹p chÊt ®−îc th¶i ra ë ®¸y b×nh chøa vµ cÇn ph¶i ®−îc 
x¶ ra khái b×nh tr−íc khi ®¹t tíi møc cao nhÊt (nh×n v¹ch chØ 
thÞ trªn b×nh chøa). Nh÷ng phÇn tö r¾n cã kÝch th−íc lín h¬n 
lç läc sÏ bÞ gi÷ l¹i, chóng g©y nguy c¬ lÊp kÝn vßng l−íi läc 
lµm c¶n trë qu¸ tr×nh läc, cho nªn cÇn lµm s¹ch hay thay 
vßng l−íi läc theo ®Þnh kú. KÝch th−íc lç läc th−êng trong 
kho¶ng tõ 30 ®Õn 70 micromet, ®Æc biÖt cã thÓ ®¹t 0,01 
micromet. Khi l−îng n−íc ng−ng tô ®Õn v¹ch møc giíi h¹n 
th× th¶i ra b»ng vÝt (4) hoÆc x¶ tù ®éng.  
Nguyªn lý x¶ tù ®éng: H¬i n−íc ng−ng tô tÜnh trong bé läc 
qua cöa (6) vµo trong khoang cña c¸c ®Öm kÝn (1) vµ (2). L−îng 



 

 

 

n−íc nµy t¨ng lµm cho phao (3) d©ng dÇn lªn cao. Khi tíi giíi h¹n, miÖng èng (7) 
më ra, khÝ nÐn trong b×nh chøa cña bé läc tho¸t qua ®−êng èng vµ ®Èy piston ®iÒu 
khiÓn (5) mang ®Öm kÝn (1) tÞnh tiÕn sang ph¶i h×nh thµnh khe hë lµm cho n−íc 
tho¸t ra ngoµi. KhÝ nÐn cã thÓ tho¸t ra tõ tõ nhê miÖng èng (4), do ®ã lèi ®i qua lóc 
nµy ®−îc hë ra mét lóc, råi sau ®ã miÖng èng (7) ®−îc ®ãng kÝn (xem h×nh ). 
b)  Bé ®iÒu chØnh ¸p suÊt 
Bé ®iÒu chØnh ¸p suÊt dïng ®Ó duy tr× ¸p suÊt lµm 
viÖc (¸p suÊt thø cÊp) ë mét gi¸ trÞ kh«ng ®æi khi cã 
sù thay ®æi ¸p suÊt trong m¹ng ph©n phèi (¸p suÊt 
s¬ cÊp) hoÆc n¬i lµm viÖc. ¸p suÊt s¬ cÊp ph¶i lu«n 
lu«n cao h¬n ¸p suÊt thø cÊp, ¸p suÊt ®−îc gi÷ æn 
®Þnh bëi mµng (1), mµng nµy bÞ t¸c ®éng ë mét 
phÝa bëi ¸p suÊt thø cÊp, phÝa kia bëi  lß xo (2). Lùc 
lß xo cã thÓ ®iÒu chØnh ®−îc nhê vÝt chØnh (3). Khi 
¸p suÊt s¬ cÊp t¨ng th× con tr−ît (6) ®i xuèng lµm 
gi¶m tiÕt diÖn dßng khÝ, nhê ®ã gi÷ cho ¸p suÊt thø 
cÊp vÉn kh«ng ®æi. Khi ¸p suÊt s¬ cÊp gi¶m, lß xo 
(2) ®Èy con tr−ît ®i lªn lµm t¨ng tiÕt diÖn dßng khÝ, 
kÕt qu¶ lµ ¸p suÊt thø cÊp vÉn kh«ng ®æi. 
NÕu nh− ¸p suÊt phÝa thø cÊp t¨ng m¹nh, mµng sÏ bÞ nÐn m¹nh ng−îc víi lùc lß xo, 
bé phËn chÝnh gi÷a cña mµng h×nh thµnh lèi ®i qua vµ khÝ nÐn cã thÓ tho¸t qua ë 2 
lç bªn d−íi. 
c- ThiÕt bÞ cung cÊp dÇu b«i tr¬n: 

ThiÕt bÞ b«i tr¬n dïng ®Ó b«i tr¬n ®Çy ®ñ c¸c 
chi tiÕt truyÒn dÉn khÝ nÐn kh¸c nhau. DÇu b«i tr¬n 
lµm gi¶m sù mµi mßn cña c¸c chi tiÕt tiÕp xóc lóc 
lµm viÖc, gi¶m ®¸ng kÓ lùc ma s¸t vµ b¶o vÖ c¸c chi 
tiÕt khái bÞ ¨n mßn. ThiÕt bÞ b«i tr¬n th−êng lµm 
viÖc theo nguyªn lý "èng Venturi". HiÖu sè ¸p suÊt 
(chªnh lÖch ¸p suÊt hay sù gi¶m ¸p) gi÷a ¸p suÊt ë 
tr−íc èng Venturi vµ ¸p suÊt ë phÇn èng th¾t hót 
chÊt láng (dÇu nhên) vµ hßa nhuyÔn vµo hçn hîp 
kh«ng khÝ. 
Chó ý:  

- ThiÕt bÞ b«i tr¬n chØ lµm ®óng chøc n¨ng cña 
nã khi l−u l−îng ®¹t ®ñ ®é lín. 

- Do ®ã cÇn l−u ý c¸c quy ®Þnh vÒ l−u l−îng 
cña Nhµ chÕ t¹o. 

Nguyªn lý ho¹t ®éng: 
Trong thiÕt bÞ b«i tr¬n, khÝ ®i tõ A ®Õn B. Van H 
ng¨n c¶n sù trë vÒ cña dßng khÝ. Mét èng dÉn xiªn nèi tõ b×nh chøa E dÉn dÇu ®Õn 
buång D nhê sù gi¶m ¸p ë C. VÝt chØnh K cho phÐp ®iÒu chØnh l−îng dÇu b«i tr¬n, 
cã thÓ quan s¸t ®−îc qua m¾t kÝnh ë buång D. Nh÷ng h¹t d¹ng s−¬ng hçn hîp khÝ 
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dÇu ®−îc trén vµ dÉn qua ®−êng èng G, h−íng vÒ phÝa cöa ra B. Nh÷ng giät dÇu 
lín kh«ng ®−îc pha trén vµo khÝ sÏ l¾ng l¹i t¹i F vµ trë vÒ b×nh chøa E. 
 d- Sö dông vµ b¶o qu¶n nhãm thiÕt bÞ ®iÒu hßa: 
Hai ®iÓm quan träng cÇn chó ý khi sö dông lµ: 
1- ViÖc chän nhãm phô thuéc vµo chøc n¨ng l−u l−îng (m3/h). Khi l−îng sö dông 

qu¸ lín, cã thÓ kh«ng ®¸p øng kh¶ 
n¨ng lµm viÖc cña hÖ thèng, v× vËy 
cÇn tu©n thñ nghiªm ngÆt c¸c quy 
®Þnh cña Nhµ s¶n xuÊt. 

2- ¸p suÊt cung cÊp kh«ng ®−îc v−ît 
qu¸ gi¸ trÞ biÓu thÞ trªn nhãm> 
NhiÖt ®é m«i tr−êng kh«ng ®−îc 
v−ît qu¸ 600C (lµ nhiÖt ®é lín nhÊt 
cã thÓ chÊp nhËn ®−îc cho vËt liÖu 
tæng hîp cña b×nh chøa). 

  B¶o qu¶n: 
 Lµ viÖc lµm cÇn thiÕt vµ ®Òu ®Æn ®Ó duy tr× c¸c ho¹t ®éng ®i liÒn theo sau: 

- Bé läc khÝ: 
 Møc n−íc ng−ng tô ®−îc kiÓm tra mét c¸ch hîp lý theo ®iÒu kiÖn lµm viÖc 
vµ m«i tr−êng ®Ó nã kh«ng v−ît qu¸ v¹ch chØ thÞ cho phÐp trªn b×nh chøa. NÕu 
mùc n−íc v−ît qu¸ giíi h¹n cho phÐp th× sÏ x¶y ra nguy c¬ nã x©m nhËp vµo m¹ng 
ph©n phèi khÝ nÐn. §Ó th¸o n−íc ra, ng−êi ta më vÝt x¶ ë phÝa d−íi bé läc. Vßng 
l−íi cña bé läc cÇn ®−îc lµm s¹ch kh«ng bÞ ®ãng c¸u bÈn. 

- Bé ®iÒu chØnh ¸p suÊt: 
 Tr−íc nã cÇn thiÕt ph¶i cã bé läc khÝ. 

- ThiÕt bÞ b«i tr¬n: 
 CÇn thiÕt ph¶i ®−îc kiÓm tra møc dÇu ®Çy ®ñ cho ®Õn v¹ch chØ thÞ. Th©n bé 
läc vµ b×nh chøa cña thiÕt bÞ b«i tr¬n ®−îc chÕ t¹o b»ng nhùa dÎo, kh«ng ®−îc 
dïng trichlorethylene ®Ó lµm s¹ch. DÇu b«i tr¬n th−êng ®−îc sö dông lµ dÇu 
kho¸ng. 
 
 Chó ý: cÇn thËn träng khi chän nhãm thiÕt bÞ ®iÒu hßa, l−îng khÝ nÐn tiªu 
thô cÇn ph¶i ®−îc tÝnh tr−íc. Tr−êng hîp khi mµ nã kh«ng ®−îc tÝnh tr−íc th× ta 
ph¶i xÐt møc tiªu thô lín nhÊt trong mét ®¬n vÞ thêi gian. 
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